
ГОДИШЕН ДОКЛАД 

ЗА ИЗПЪЛНЕНИЕ НА ДЕЙНОСТИТЕ, ЗА КОИТО Е ПРЕДОСТАВЕНО 

КОМПЛЕКСНО РАЗРЕШИТЕЛНО № 145 - НО
/2008г.
3.1. Уводна част

Данни за предприятието
· Адрес по местонахождението на инсталацията – “РАДОМИР МЕТАЛ ИНДЪСТРИЙЗ” АД, гр. Радомир гр.Радомир, индустриална зона 
· Адрес, телефон №, факс, e-mail на собственика / оператора -  гр.София район „Триадица” ул.Позитано №9, за обект в гр.Радомир индустриална зона ; 0777/89550; 0777/89544; e-mail rmi.industries@mbox.contact.bg ; 

· Лице за контакти: Лиляна Павлова; Милена Александрова
· Телефон, факс на лицето за контакти: Tel.:  359 0886 0999 26; 359 0887 70 12 73; 0777/89 572;  Fax : +359 0777/89 544; e-mail address: rmi.itbetn@mbox.contact.bg 
· Наименование на инсталациите за които е издадено КР. 
 Инсталация, която попада в обхвата на т. 2.2 от Приложение 4 на ЗООС: Инсталация за произоводство на блокова стомана и фасонни отливки

· РИОСВ, на чиято територия е разположена инсталацията- РИОСВ, гр.Перник

· Басейнова дирекция, на чиято територия е разположена инсталацията - Басейнова дирекция, гр.Благоевград ; Западнобеломорски район

· Регистрационен № на КР – 145-НО/2008г
· Дата на подписване на КР – 04.09.2008г

· Дата на влизане в сила на КР: 04.09.2008г
Данни за инсталацията

· Инсталация за произоводство на блокова стомана и фасонни отливки – т.2.2. от Приложение 4 на ЗООС
· Кратко описание на дейността, извършвана в инсталацията: 
Добиването на течна стомана се получава в ЕДП 60 т и 25 t получената стомана се обработва във вакуумна инсталация за извънпещна обработка на стомана (т. нар. VAD/VOD инсталация). Според предназначението стоманата се използва за получаване на фасонни отливки или блокове за коване. 
Фасонните отливки се получават в пясъчни форми на база водно стъкло и катализатор. Отливките с тегло над 5 t се формоват чрез ръчна формовка в кесони, отливки с тегло от3 до 5 t се формоват на машинна формовъчна линия (ФЛ 3-5 t).          
Отливките се почистват от формовъчната смес на тръскаща решетка; изрязват се мъртви глави и леякова система. По нататъшната им обработка е ръчно почистване на дефектите (метални пръски, пригар и др.). В процеса на обработване отливките се подлагат на термична обработка за намаляване на леярските напрежения. При технологична необходимост отливката се механообработва, след което се грундира, боядисва и предава на клиента.

Получените от ЕСДЦ блокове се подгряват до необходимата температура в нагревни пещи, след което се коват ( 3 600 t и 1 600 t преси) до окончателно получаване на технологичния размер на изковката, блока може да премине неколкократно този режим. 
Готовата изковка се транспортира в Механо цеховете за механообработка. До постигане на окончателния вид детайла може да претърпи няколко термични обработки и последваща механообработка. Готовия детайл се окачествява, консервира и опакова за клиента.  
· Производствен капацитет на инсталацията:
Производствен капацитет на предприятието – инсталации, попадащи в обхвата на Приложение 4 на ЗООС и извън Приложение 4:
	№
	Инсталация, която попада в обхвата на 

т. 2.2 от Приложение 4 на ЗООС:
	Капацитет

	1.
	Инсталация за произоводство на блокова стомана и фасонни отливки, включваща:

· Електродъгова пещ 60 t;
· Електродъгова пещ 25 t
	21.25 t/h

70 000 t/y

15 t/h

6.25 t/h

	№
	Инсталации, извън Приложение 4 на ЗООС:
	Капацитет

	1.
	Инсталация за пресово-термично обработване на блокова стомана, включваща:

· Хидравлична преса 1 600 t;
· Хидравлична преса 3 600/ 4 500 t
	3010.505.103 kJ

5.25 MW

Енергия: 1505 kJ
Използвана топлинна мощност: 1.75 MW
Енергия: 3009.103 kJ
Използвана топлинна мощност: 3.5 MW


За 2008г. са произведени 13478т течен метал в Инсталация за произоводство на блокова стомана и фасонни отливки. За отчетния период от влизане в сила на КР, количеството но произведения течен метал е 4353т.
· Организационна структура на фирмата, отнасяща се до управлението на околната среда:
 SHAPE  \* MERGEFORMAT 



 

3.2. Система за управление на околната среда на “РАДОМИР МЕТАЛ ИНДЪСТРИЙЗ” АД:

Системата за управление на околната среда (СУОС) в “РАДОМИР МЕТАЛ ИНДЪСТРИЙЗ” АД  функцонира съгласно изискванията на Условие № 5 на КР и съответства на БДС EN ISO 14001:2005 „Системи за управление на околната среда. Изисквания и указания за прилагането им. 
Общи изисквания към СУОС.
Документацията на СУОС на “РАДОМИР МЕТАЛ ИНДЪСТРИЙЗ” АД е част от Система за управление на качеството на фирмата, включваща: Наръчник по екология, Политика и Цели по околна среда, Отговорности и пълномощия,  Инструкции по екология /ИЕ/, Оперативни документи /ОД/.

ПОЛИТИКА И ЦЕЛИ ПО ЕКОЛОГИЯ
Политиката по екология е разяснена и възприета от персонала на Дружеството. Работниците и служителите са включени в практическото провеждане на обявената политика по опазване на околната среда  и спазването на изискванията на документите на СУОС.

             Политиката на “РАДОМИР МЕТАЛ ИНДЪСТРИЙЗ” – АД е насочена към бърза адаптация в условията на силно конкурентна среда, чрез балансирано решаване на социално-икономическите задачи, с осъзнаване на отговорността си към обществото по отношение на опазване на околната среда.


За нейното реализиране, ръководството на  “РАДОМИР МЕТАЛ ИНДЪСТРИЙЗ” – АД се стреми към предотвратяване на замърсяването и непрекъснато подобряване на дейността в областта на опазване на околната среда, при спазване на законодателството, чрез прилагане на съвременни методи за управление, включващи: 


· Поддържане на система за управление околната среда;

· Производство на продукти, при спазване на законодателните и други изисквания в областта на опазване на околната среда;

-
Финансово изгодно управление на процесите чрез въвеждане на методи, които намаляват или предотвратяват грешки;


· Постоянно повишаване нивото на ефективност на всеки процес;

· Търсене на нови методи и решения; 

· Поддържане на открити и конструктивни взаимоотношения и балансирано удовлетворяване на деловите интереси на всички заинтересовани страна. 

· развитие на екологичната му културата на персонала при спазване  на нормативните Предотвратяване на екологични замърсявания;

· Осъществяване на ефективен контрол по безопасни условия на труд;

Осигуряване на необходимата квалификация и компетентност на персонала, развитие на екологичната му културата на персонала при спазване  на нормативните изисквания; 

         - Подкрепяне на всяка достижима инициатива или добра практика, насочена към подобряване на дейностите по околна среда.

Настоящата политика е разпространена до всички звена и външни организации работещи на територията  на “РАДОМИР МЕТАЛ ИНДЪСТРИЙЗ” – АД и е достъпна за обществеността.

Политиката подлежи поне веднъж годишно на преглед за адекватност спрямо целите и оценка на тяхното изпълнение в рамките на Преглед от ръководството.

Приоритетните цели се формират в рамките на Политиката и подлежат на периодична актуализация при Прегледа от ръководството.


Измеримите цели на Дружеството са документирани в отделен документ и също подлежат на  периодична актуализация при Прегледа от ръководството.


Ръководството на “РАДОМИР МЕТАЛ ИНДЪСТРИЙЗ” – АД си поставя следните приоритетни цели за развитие: 
 


 Цели в областта на околната среда.


- Оптимизиране на дейностите по събиране, съхраняване и оползотворяване на производствените отпадъци;


                                     - Снижаване на количеството на отпадъците до възможния технологичен минимум;

- Замяна на опасните вещества с по-малко опасни /например използване на водоразтворими материали вместо синтетични, където е възможно/;


- Намаляване на количеството използвана вода за промишлени цели, при спазване на изискванията на условията в Разрешителното за водоползване. 

           -  Предотвратяване на замърсяването на почвите и подпочвените води, 

           - Предотвратяване на замърсяването на въздуха при стриктно следене на  работата на пречиствателните съоръжения в оптимален режим; 

           - Недопускане на неорганизирани емисии от площадката на Дружеството

Целите на “РАДОМИР МЕТАЛ ИНДЪСТРИЙЗ”, АД са свързани и с  производството на блокова стомана, отливки, изковки и механообработени изделия за корабостроенето, резервни части и др.) при пълно задоволяване изискванията на клиентите и заинтересованите страни при спазване на законовите изисквания.

Наръчникът по екология определя цялостната политика на “РАДОМИР МЕТАЛ ИНДЪСТРИЙЗ” АД по отношение опазване на околната среда, основните елементи от СУОС и тяхното взаимодействие. В наръчника са определени и основните отговорности на ръководството и персонала по отношение на СУОС. Специфични отговорности за управление на отделни процеси и елементи от системата са определени в съответните  инструкции. 

Условие 5.1.Структура и отговорности.

Организационната структура на дружеството е  показана в Част ІІ раздел 01 на Наръчника по екология. Там са регламентирани и взаимовръзките между отделните структурни звена и подчинеността в йерархията.

 Основните права, отговорности и задължения на персонала свързан с управление на околната среда са посочени в Част ІІ Раздел 02. на Наръчника по екология.  Освен в Наръчника по екология, конкретните дейности на персонала по изпълнение на условията в комплексното разрешително са регламентирани в длъжностните характеристики  на отделните длъжности, в съответните инструкции за работа по екология и чрез допълнително възложени задължения със заповед на Изп. Директор.

В “Радомир Метал Индъстрийз” АД се поддържат Списъци на персонала, които извършва конкретни дейности по изпълнение на условията в комплексното разрешително и на отговорните лица. Отговорен за актуалността на Списъците е н-к Личен състав. При всяка промяна на персонала или отговорностите, Списъците се актуализират. Дейността по това условие на комплексното разрешително е регламентирана в ИЕ 9-001 „Управление на документите по екология” .

Условие 5.2.Обучение.

               За правилното функциониране на СУОС и за осъществяване на дейностите свързани с управление на околната среда и във връзка с нуждата от повишаване на екологичната култура на персонала е необходимо подържане на квалификацията на целият персонал. Ето защо ежегодно се определят потребностите от обучение на персонала. То  включва изготвяне на годишни програми за обучение, които се актуализират в зависимост от нуждите за обучение на персонала. 
              За правилното функциониране на процеса на обучение в “Радомир Метал Индъстрийз” АД е разработен фирмен стандарт ФС 6.2-1-0-0 “Управление на персонала. Работна среда” и ФИ 6.2-1-1-00 “Процедури при назначаване, преназначаване и възлагане на друга работа от работодател”.  ИЕ 9-002 “Определяне на потребностите от обучение на персонала”, съгласно условията в Комплексното разрешително.Тези процедури определят реда и начина за заявяване на обучение и изготвяне на годишна програма за провеждане на обучение за целият персонал в дружеството във всички сфери на дейност.

Условие 5.3. Обмен на информация.  
“РАДОМИР МЕТАЛ ИНДЪСТРИЙЗ”АД се стреми с всички свои действия да осигури на своите служители своевременна и актуална информация във връзка със СУОС. Информацията се разпространява по един от следните начини:


- Документален – разпространение на документи и записи, съгласно принципите за управление, дефинирани във фирмените стандарти и инструкции, описващи изпълнението на процесите.


- Личен контакт – “РАДОМИР МЕТАЛ ИНДЪСТИЙЗ” АД развива личните контакти като форма, предоставяща най-добра възможност за обмен и пълно разбиране на разпространяваната информация. Основна форма се явяват срещи по нива и периодичност (ежедневни, ежеседмични, ежемесечни и при необходимост). Основна цел е, под формата на дискусия на участващите лица, да се предостави необходимата информация и да се разискват възможните проблеми при осъществяването или координацията на процесите. 


- Комуникационни средства – “РАДОМИР МЕТАЛ ИНДЪСТРИЙЗ” АД управлява и поддържа съвременни телефонни комуникационни системи, осигуряващи инфраструктура, позволяваща лесен и бърз достъп до длъжностните лица, участващи в процесите и при необходимост документиране на информацията. 


- Информационни табла – чрез поместване и непрекъснато обновяване на актуална информация във връзка с изграждането и поддържането на СУОС. 


- Електронен – чрез възможностите, осигурявани от действащите в “РАДОМИР МЕТАТАЛ ИНДЪСТРИЙЗ” АД локални компютърни мрежи. 

Ръководството съзнава важността на обективната и актуална информация за ефективно управление на дейностите по околната среда в “РАДОМИР МЕТАЛ ИНДЪСТРИЙЗ” АД.


СУОС създава условия за правилното разпространение на информацията. 


В съответствие с изискванията на СУОС, правомощия за обмен на информация между “РАДОМИР МЕТАЛ ИНДЪСТИЙЗ” АД и външни заинтересовани страни имат:

· Изпълнителен директор;

· Уълномощени от Изпълнителния директор лица, относно:

· Аспекти, отнасящи се до състоянието на компонентите на околната среда – обект на изисквания, определени в нормативни и други актове на органи на изпълнителната власт;

· Източниците на въздействие (фактори, които замърсяват или увреждат околната среда)

· Аварийни ситуации – когато са нарушени установени с нормативни и други актове, норми на изпускане на замърсяващи вещества;

Видове информация, до която се отказва достъп на външни заинтересовани страни :

· Инфомация, която е с гриф “секретно”;

· Инфомация, която е фирмена тайна;

· Инфомация, която е интелектуална собственост на Дружеството; 


Ръководството на “РАДОМИР МЕТАЛ ИНДЪСТРИЙЗ” АД си запазва правото да използува всички методи за информационен обмен като ресурс за разработването на методи за анализ и усъвършенстване на СУОС.

            В “Радомир Метал Индъстрийз” АД  се поддържа актуална информация на територията на дружеството относно отговорните лица, свързани с управление на околната среда, включително Списък с имената, длъжностите, местоположението и работното място и телефони за контакт.
Информацията е достъпна за всички служители. В дружеството има изградено звено за денонощно дежурство към отдел “ПДО” – Дежурен диспечер, което следи, техните адреси, телефони и начина за контакт (включително за спешни случаи).информацията, свързана с всички дейности на територията на дружеството.

При дежурният диспечер и охраната се поддържа актуален списък на лицата, които трябва да бъдат уведомявани съгласно условията на комплексното разрешително, техните адреси, телефони и начина за контакт (включително за спешни случаи).
Условие 5.4. Документиране.
Нормативните документи в дружеството се доставят и регистрират от Технолог Стандарти към отдел “Технически”. Всички необходими нормативни документи се доставят от него и се следят за тяхната актуалност. Отделните звена в дружеството, получават от технолога необходимите им нормативни документи, като се регистрират в лист за регистрация на абонати. Нормативните документи, които касаят комплексното разрешително се съхраняват в отдел ИТБЕТН от Еколога на дружеството, който изготвя и актуален списък на нормативната уредба по околна среда и работата на инсталациите.     

Работата със документите по Системата за управление на околната среда и по Системата за управление на качеството е регламентирана във фирмен стандарт ФС 4.2-1-0-00 “Управление на документите”. В “Радомир Метал Индъстрийз”АД се поддържа актуален списък на всички инструкции както изискваните по комплексното разрешително, така и по качество, безопасни условия на труд и за отделни видове изпитвания и контрол. Оригиналите на всички инструкции се съхраняват в Техническия архив на Дружеството. 

Копия от инструкциите се разпространяват на всички заинтересовани служители, като се регистрират в листа за регистрация на абонати, който се съхранява заедно с оригинала. Всеки служител е отговорен за полученото копие от инструкциите. При промяна или отпадане на даден документ е длъжен да върне даденото му копие.

Условие 5.5. Управление на документите.

           Във връзка с управление на документите по СУОС и комплексното разрешително и при необходимост от актуализация на документите при промяна в нормативната уредба и работата на инсталациите са разработени инструкции ИЕ 9-001 “Управление на документите по екология”, която регламентира цялостната дейност и отговорностите при актуализация  и разработване на нови документи и изземване на невалидните и ИЕ 9-003 „Актуализация на документите”.

Условие 5.6. Оперативно управление.

          Във връзка с влизане в действие на комплексното разрешително е разработена и утвърдена СУОС, която включва Наръчник по екология (НЕ) и инструкции по екология (ИЕ). Наръчника и инструкциите по екология са разпространени на съответните работни места и лица за изпълнение. Процедурите се предоставят при извършване на проверки от компетентните органи. Копия от процедурите на външни лица и заинтересовани страни се предоставят с разрешение на Изп. Директор или на упълномощено от него лице.
Условие 5.7. Проверка и коригиращо действие. 

        Във връзка с правилното функциониране на СУОС и за осъществяване на точна оценка на съответствието на стойностите на емисионните и техническите показатели с определените условия в КР са разработени и се прилагат инструкции ИЕ 9-004 “ Мониторинг на техническите и емисионни показатели” и ИЕ 9-005 „Периодична оценка на съответствието на стойностите на емисионните и технически показатели с определените в условията на разрешителното».
За осъществяване проверка на действието на СУОС и установяване на причините за допускане на несъответствия от изискванията на СУОС и предприемане на коригиращи действия е разработена и се прилага инструкция ИЕ 9-006 «Установяване на причините за допуснатите несъответствия и предприемане на коригиращи действия»

        Условие 5.8. Предотвратяване и контрол на аварийни ситуации
Във връзка с правилното функциониране на СУОС са разработенени и се прилагат инструкции, касаещи предотвратяването и контрола на аварийните ситуации, където са регламентирани отговорностите на персонала - ИЕ 9-007 до ИЕ 9-018 съгласно списъка на инструкциите ЧАСТ IІ Раздел 04. В тях са определени начините на действие на персонала за всяка от определените аварийни ситуации при осигуряване на най-добра защита на живота и здравето на хората и околната среда, включително действията за предотвратяване/ограничаване на замърсяването на околната среда и почистването на замърсяванията от аварията.

        Във фирмата е разработен и действа План за управление при кризи и защита при бедствия, утвърден от Изп.директор и  съгласуван с компетентните органи. 

Планът за действие при аварии включва : 

· действия и средства по известяване на персонала и компетентните държавни и общински органи за аварията в зависимост от тежестта на аварията

· действия за използване на лични предпазни средства, в зависимост от характера на  аварията;
· действия по евакуация на застрашения персонал, вкл. сборни пунктове и маршрути за евакуация;

· действия за предотвратяване/ограничаване на въздействието върху здравето и живота на персонала, населението и околната среда, в зависимост от характера на аварията, вкл. за управление на производственото оборудване и пречиствателните съоръжения както и отклоняването на производствените/повърхностите води към авариен обем в условията на аварията;
· действия на аварийните групи по смени -газоспасители

· действия на държавните служби за спешни действия (напр. “Спешна медицинска помощ”, “Пожарна и аварийна безопасност”, Гражданска защита)
· действия за почистване на замърсяванията на производствената площадка и нейните околности, предизвикани от аварията; 

· отговорници за изпълнение на действията в плана;

· актуални телефонни номера на отговорниците за изпълнение на действията в плана, ръководството на площадката, обществените служби за спешни действия 

Комуникацията при аварийна ситуация се осъществява за управление при кризи и защита при бедствия
 Условие 5.9. Записи.

       Правилата за разработване, разпространение, изменение и работа с документите от различните йерархични нива са регламентирани във ФС 4.2-1-0-00 “Управление на документите” на Системата по управление на  качеството.

      Редът за съхранение, документиране и ползване на документите за управление на качеството и документите към СУОС е показан във ФС 4.2-1-0-00 “Управление на документите” и ФС 4.2-2-0-00 “Управление на записите”.

           Документите с данните от наблюдението на емисионните и технически показатели, резултатите от оценката на съответствието им с изискванията на условията в комплексното разрешително, причините за установените несъответствия и предприетите коригиращи действия, преразглеждането и/или актуализацията на инструкциите за работа на технологичното/пречиствателното оборудване  се съхраняват 5 год. Списък с документите, доказващи съответствие с условията на разрешителното се съхранява и предоставя при поискване от компетентните/контролни органи.
Условие 5.10. Докладване.

Резултатите от собствения мониторинг, залегнал в СУОС, се докладват ежегодно до 31 март на съответната година в РИОСВ под формата на Годишен доклад за изпълнение на дейностите. Същият се изготвя по Образец на годишен доклад и се представя на компетентния орган на електронен и хартиен носител.

Условие 5.11.Актуализация на СУОС.

 Системата за управление на околната среда се актуализира при изменение на издаденото комплексно разрешително или след издаването на ново такова. Към настоящия момент СУОС не е актуализирана.

 Обобщение на констатираните несъответствия по отношение на околната среда и предприетите коригиращи действия:

През 2008 г са регистрирани общо 4 несъответствия, от тях 

· 3 са свързани с неизпълнение на изисквания за временно съхранение на отпадъци, 

· 1 бр. за събиране на отпадъци.

Проучени са и са анализирани причините за всички несъответстивия и са определени коригиращи действия с цел предотвратяване на повторната поява на подобни проблеми.

За контрол върху аспектите от производствената дейност на фирмата, свързани с опазването на околната среда, е отговорно РИОСВ – Перник. Басейнова дирекция, на която територия е разположена инсталацията - Басейнова дирекция Благоевград-Западнобеломорски район.
3.3. Използване на ресурси.
Съгласно Условие 8 от КР на “РАДОМИР МЕТАЛ ИНДЪСТРИЙЗ” АД, предприятието издава отчет за използваните суровини, спомагателни материали и горива.. В следващите таблици е представено съответствието на реалните количества със зададените в КР.

     3.3.1 Използване на вода.
Разход на вода за производствени нужди /вкл.охлаждане/, регистриран от водомерни устройства:

Таблица 3.1
	Източник на вода 
	Годишно к-во, съгласно КР 
	Количество за единица продукт , съгласно КР 
	Използвано годишно количество 
	Използвано количество за единица продукт 
	Съответствие 

	Собствен водоизточник ПС”Широки дол”
	252 600
м3/год
	2,3 м3/т течен метал
	9 881 м3
	2,3 м3 /т течен метал
	Да

	ВиК ООД

Гр.Перник
	Няма консумация
	
	
	
	


Съгласно Условие 8.1.4. “РАДОМИР МЕТАЛ ИНДЪСТРИЙЗ” АД прилага инструкция за извършване проверка на техническото състояние на водопроводната мрежа на площадката, установяване на течове и предприемане на действия за тяхното отстраняване. През отчетния период от влизане в сила на КР за 2008г. са направени следния брой проверки на техническото състоянието на водопроводната мрежа на площадката:

· За производствени нужди - 4 проверки

· За питейно-битови нужди - 1 проверки

· За охлаждане - 4 проверки

За изтеклата 2008г. няма установени несъответствия.

3.3.2 Използване на енергия.
 По Условие 8.2.1.1 
	Инсталация за производство на блокова стомана и фасонни отливки

	Консумация на електроенергия/топлоенергия,

MWh/t съгласно КР
	Използвано количество за единица продукт
	Съответствие 

	Електроенергия

	 0.866


	0,806

	да


	Топлоенергия
	 0.316
	0,299

	да


Условие 8.2.1.2. “РАДОМИР МЕТАЛ ИНДЪСТРИЙЗ” АД прилага  методика за изчисляване на консумацията на топлоенергия от Инсталация за произоводство на блокова стомана и фасонни отливки. 

Условие 8.2.1.3. “РАДОМИР МЕТАЛ ИНДЪСТРИЙЗ” АД  прилага инструкция за експлоатация и поддръжка на технологичното и пречиствателното оборудване, основни консуматори на електроенергия и топлоенергия в:

· Инсталация за произоводство на блокова стомана и фасонни отливки – Електродъгова пещ 60 t, Електродъгова пещ 25 t и VAD-VOD инсталация;

· Инсталация за пресово-термично обработване на блокова стомана – Хидравлична преса 1 600 t, Хидравлична преса 3 600/ 4 500 t, нагревни, термични и отгревни пещи.

Условие 8.2.1.4. “РАДОМИР МЕТАЛ ИНДЪСТРИЙЗ” АД прилага инструкция за проверки на техническото състояние на топлопреносната мрежа, установяване на загуби и предприемане на действия за тяхното отстраняване.
Извършни са 4 бр.проверки на техническото състояние на топлопреносната мрежа.

Извършени са 4 проверки за съответствие на общата месечна консумация на електро и топлоенергия за инсталацията и за единица продукт.

Несъответствия не са установени.
3.3.3. Използване на суровини, спомагателни материали и горива.
Инсталация за производство на блокова стомана и фасонни отливки

Условие 8.3.1. Употреба.
Условие 8.3.1.1. Употребяваните при работата на инсталацията по условие 2 суровини и  
спомагателни материали не се различават по вид и не превишават количествата, посочени в  таблици 3.3.1. и.3.3.2.
Условие 8.3.1.2. При експлоатацията на инсталацията, която попада в обхвата на Приложение 4 на ЗООС, определени с Условие 2, не се употребява природен газ, в количества превишаващи тези, от посочените в таблица 3.3.3 
Условие 8.3.2.2. “РАДОМИР МЕТАЛ ИНДЪСТРИЙЗ” АД прилага писмена инструкция за оценка на съответствието на измерените/изчислените количества суровини, спомагателни материали и горива с определените такива в КР. 
Данните са дадени в следните таблици:

Таблица 3.3.1 Суровини.
	Суровини 
	Годишно количество, съгласно КР 

т/год
	Количество за единица продукт , съгласно КР 

т/т продукт
	Употребено годишно количество 

т
	Количество за единица продукт
т/т продукт 
	Съответствие 

	Феросилиций 45 % и 65%

Феромолибден

Алуминий

Никел

Фероманган

Силикокалций

Ферованадий 80%

Ферохром  65%

Феротитан

Феробор

Фероцерий

Желязна руда или окалина

Навъглеродители


	801

212

34

29

622

6

30

1 873

4

1

1

869

933
	0,01144

0,00303

0,00050

0,00042

0,00889

0,00010

0,00042

0,02675

0,000053

0,000011

0,000011

0,01241

0,01332


	35
12,9

2,2

2,1

26
0,465

1,4

67,5

0,23
55,8
44,1
	0,008
0,002

0,0005
0,0004

0,0059

0,0001

0,0003

0,015
0,00005

0,012

0,01


	Да 

Да
Да

Да

Да

Да

Да

Да

Да

Да

да


Таблица 3.3.2 Спомагателни материали.
	Спомагателни материали 
	Годишно количество, съгласно КР

т/г 
	Количество за единица продукт , съгласно КР

т/т продукт 
	Употребено годишно количество 
	Количество за единица продукт 
	Съответствие 

	Вар металургична

Толуенсулфонова киселина


	5 231

454


	0,07476

-

	304
-

	0,069
-

	Да




Таблица 3.3.3  Горива.
	Горива 
	Годишно количество, съгласно КР

хил.Nm3 
	Количество за единица продукт , съгласно КР
хил.Nm3 
	Употребено годишно количество
хил.Nm3 
	Количество за единица продукт 
	Съответствие 

	Природен газ


	     10 080
	        0,144
	544,750
	0,125
	да


За отчетния период са направени 12 бр. проверки за съответствие с определените количества съгл. КР,  общо за суровини, спомагателни материали и горива.

За отчетния период от влизане в сила на КР за 2008г. не са установени несъответствия.

3.3.4. Съхранение на суровини, спомагателни материали, горива и продукти.
Условие 8.3.4.1. Всички химични вещества и препарати, класифицирани в една или повече категории на опасност съгласно ЗЗВВХВП се съхраняват съгласно условията за съхранение, посочени в информационните листове за безопасност.

Условие 8.3.4.1.1. РАДОМИР МЕТАЛ ИНДЪСТРИЙЗ” АД съхранява на площадката копия от информационните листове за безопасност на използваните опасни химични вещества и препарати, и горива.

Условие 8.3.4.1.2. Всички химични вещества и препарати, класифицирани в една или повече категории на опасност съгласно ЗЗВВХВП, са опаковани, етикетирани и снабдени с информационни листове на безопасност съгласно изискванията на Наредба за реда и начина на класифициране, опаковане и етикетиране на химични вещества и препарати.

Условие 8.3.4.2 Съхранението на дизелово гориво и свежи масла  се осъществява единствено в резервоарите, посочени в условие 8.3.4.2. от КР.
	№ на резервоара
	Материал, от който е изработен, вид
	Обем, m 3
	Съхранявано вещество

	1. 
	Надземен рулонен тип от стомана, хоризонтален
	10
	Дизелово гориво

	2. 
	Надземен рулонен тип от стомана, хоризонтален
	34
	Свежо масло

	3. 
	Надземен рулонен тип от стомана, хоризонтален
	1,1
	Свежо масло


Резервоарите са разположени върху бетонен под в закрити помещения /складове/. Нямат връзка с канализацията.
            1. Резервоар за дизелово гориво – 1 бр. с обем 10 m3. Използва се за съхранение на дизелово гориво.

Резервоарът е разположен в специално помещение в цех ”Тежка механизация” на територията на фирмата. Резервоара е изработен от стомана, поставен върху бетонов под. .


Резервоарът, няма гравитачна връзка с канализационната система.


2. Два броя резервоари за съхранение на масла. - 1 бр. с обем 34м3 и 1бр. с обем 1,1м3 – 
            Разположени са над земята върху бетонов под в цех ПТЦ. Няма гравитачна връзка с канализационната система. Резервоарите  са с изградена катодна защита. Резистентни са на действието на маслото.
 Условие 8.3.4.5. РАДОМИР МЕТАЛ ИНДЪСТРИЙЗ” АД прилага инструкция за поддръжка и периодична проверка на съответствието на съоръженията и площадките за съхранение на суровини, спомагателни материали и горива към инсталациите по Условие 2 с експлоатационните изисквания и условията на разрешителното, установяване на причините за несъответствие и предприемане на коригиращи действия
Отговорните лица извършват периодичен визуален оглед на целостта на резервоарите по предварително утвърден график. Целта е недопускане на течове на масла и горива от резевоарите. При възникване на аварийна ситуация/теч/ се уведомява Р-л рем. Дейност и се предприемат съответните коригиращи действия за отстраняване на несъответствието.
Проверки се извършват, месечно  от дежурния шлосер или отговорно лице, като резултатите от извършения оглед на съоръженията, площадките за съхранение и тръбопроводите се записват в рапортна тетрадка, която се съхранява при Р-л рем. дейност. 
Условие 8.3.4.6. РАДОМИР МЕТАЛ ИНДЪСТРИЙЗ” АД прилага инструкция за установяване и отстраняване на течове, както и поддръжка на фланците, уплътненията и помпите по тръбопреносната мрежа за течни суровини, спомагателни материали и горива при работата на инсталациите по Условие 2.
Условие 8.3.4.7. РАДОМИР МЕТАЛ ИНДЪСТРИЙЗ” АД прилага инструкция за установяване и отстраняване на течове от резервоари за течни суровини, спомагателни материали и горива.

Проверки се извършват ежедневно  визуално от дежурния шлосер по ремонта, като резултатите от извършения оглед на съоръженията и тръбопроводите се записват в журнал.

Общ брой на извършените проверки  за поддръжка и проверка на съответствието на съоръженията и площадките за съхранение на суровини – 8бр.
За периода няма установени несъответствия.

  4. Емисии на вредни и опасни вещества в околната среда.
4.1. Доклад по Европейския регистър на емисиите на вредни вещества (ЕРЕBB) и PRTR
4.1.1.  Емисии във въздуха.
Основната част от емисиите във въздуха се формират от следните дейности (производства) на „РАДОМИР МЕТАЛ ИНДЪСТРИЙЗ” АД – гр. Радомир:
Съгласно Приложение № 4 на ЗООС в обхвата на КР попада: 

Инсталация за произоводство на блокова стомана и фасонни отливки, включваща:

· Електростоманодобив (ЕСДЦ);
-     Стоманолеярен цех  /СЛЦ/

Инсталация, извън обхвата на Приложение 4 на ЗООС: Инсталация за пресово-термично обработване на блокова стомана, включваща:
· Пресово-термичен цех /ПТЦ/
Източници на организирани емисии.

Емисиите, отделяни от горепосочените производства се организирани през девет изпускащи устройства (комини). 
Металургичните агрегати от цеха за производство на стомана - електродъгови пещи /ЕДП/ са оборудвани с прахоуловители с ръкавни филтри за пречистване на отпадните газове. 
Основният замърсител на атмосферния въздух е прахта, изпускан от инсталацията за леене на блокова стомана и фасонни отливки посредством три комина, принадлежащи  към високоефективни ръкавни филтри. Два комина обслужват 60 и 25 тонните ел. дъгови пещи. Участъка за регенерация на пясък също е съоръжен с прахоулавяща система - ръкавен филтър. Организиран източник на емисии от енергийни източници се явяват двата броя парни котли тип ”ПКГП-12”, работещи на гориво природен газ.

Други източници на организирани емисии на вредни вещества (азотни окиси) са отгревните, нагревните и термични пещи към Инсталация пресово термично производство                    
От останалите спомагателни цехове на дружеството не се отделят организирани емисии на вредни вещества в атмосферния въздух.

Инсталация за за леене на блокова стомана и фасонни отливки. 

Основен източник на организирани прахови емисии във въздуха е ЕСДЦ (електростоманодобивния цех).

В цеха работят две електродъгови пещи за производство на стомана – 60 и 25 t. По проект пещите  са осигурени с пречиствателни съоръжения – два ръкавни филтъра ( един ръкавен филтър за обслужване на 60 t пещ и втори ръкавен филтър за обслужване на 25 t). 

Над пещите са монтирани и покривни прахоуловители за улавяне на неорганизираните емисии, образувани в цеха.

Шестдесет тонната ЕДП (електродъгова пещ) работи от 1985 г. заедно с високо ефективен ръкавен филтър на “KODE STEEL” LTD-Япония. 
Прахо-газовите потоци от пещта, се организират и подават за пречистване в Ръкавен филтър № 1 – тип 240 UHC-A, затворен секционен.

Източник К-1 

· Ръкавен филтър затворен секционен тип 240 UHC-A 
· “KODE STEEL” LTD-Япония 

Физически и технически характеристики

	Обща филтрационна площ
	2 069 m2

	Дължина на ръкавите 
	9 600 mm

	Диаметър на ръкавите
	292 mm

	Общ брой на ръкавите
	240

	Тегло на филтъра
	8 232 kg

	Вид на филтърните ръкави
	Полиестър

	Вид почистване
	сгъстен въздух

	Времетраене на емитиране 
	24ч/ден -периодично

	Диаметър на устието за изхвърляне
	1,7 m

	Височина на комина над терена
	35 m


Операционни параметри и имисионни характеристики

	Максимален дебит
	120 000 Nm3/h

	Температура на газовете
	200 ºС

	Максимално налягане във филтъра
	0.5- 1 kPa

	Максимални входни концентрации на прах
	1-3 g/Nm3

	Скорост на филтрация 
	0,97 m/min

	Изходни  концентрации на прах
	10 mg/Nm3

	Максимални изходни  концентрации на прах
	30 mg/Nm3

	Разлика в налягане
	150 mmН2О

	Налягане на въздуха 

P max
P min
Консумация 
	0.7 MPa

0.5 MPa 
21 Nm3/h


Филтърът не е оборудван със система за автоматизиран контрол на емисията от прах.

Ръкавният филтър на 60т ЕДП работи със средна изходна запрашаемост от 4 до 10 mg/ Nm3 при нови филтърни ръкави и добро техническо състояние. Очистените газове се изхвърлят през комин с височина 35 m и диаметър 1700 mm. Нормата за допустима емисия (НДЕ) е 20 mg/ Nm3. 

Двадесет и пет тонна ЕДП (електродъгова пещ) работи от 1985 г. заедно с високо ефективен ръкавен филтър на “KODE STEEL” LTD-Япония. 
Прахо-газовите потоци от пещта се организират и подават за пречистване в Ръкавен филтър – тип 390 UHC-A, затворен секционен.

Източник К-2 

· Ръкавен филтър тип 390 UHC-A 

· “KODE STEEL” LTD-Япония 

Физически и технически характеристики:

	Обща филтрационна площ
	3 362 m2

	Дължина на ръкавите 
	9 600 mm

	Диаметър на ръкавите
	292 mm

	Общ брой на ръкавите
	390

	Тегло на филтъра
	8 232 kg

	Вид на филтърните ръкави
	Полиестър

	Вид почистване
	сгъстен въздух

	Времетраене на емитиране 
	24 ч/ден-периодично при работа на ел. пещите

	Диаметър на устието за изхвърляне
	2,0 m

	Височина на комина над терена
	35 m


Операционни параметри и имисионни характеристики

	Максимален дебит
	180 000 Nm3/h

	Температура на газовете
	200 ºС

	Максимално налягане във филтъра
	0.5- 1 kPa

	Максимални входни концентрации на прах
	1-3 g/Nm3

	Скорост на филтрация 
	0,89 m/min

	Изходни  концентрации на прах
	15 mg/nm3

	Максимални изходни  концентрации на прах
	30 mg/nm3

	Разлика в налягане
	150 mmН2О

	Налягане на въздуха 

P max
P min
Консумация 
	0.7 MPa
0.5 MPa 
21Nm3/h


Филтърът не е оборудван със система за автоматизиран контрол на емисията от прах.

Ръкавният филтър на 25 t ЕДП работи със средна изходна запрашаемост от 5 до 15 mg/ Nm3 при нови филтърни ръкави и добро техническо състояние. Очистените газове се изхвърлят през комин с височина 35 m.и диаметър 2000 mm. Нормата за допустима емисия (НДЕ) е 20 mg/ Nm3. 

Участък регенерация на пясък работи от 1985 г. заедно с високо ефективен ръкавен филтър на “KOBELKO LTD-Япония. 
Прахо-газовите потоци, отделяни от технологичните процеси на участъка за регенерация на пясък, са организирани и подадени за пречистване в Ръкавен филтър – тип 390 UHC-A, затворен секционен.

Източник К-3

· Ръкавен филтър тип 780 UHCТ-A 

· “KOBELKO” LTD-Япония 

Физически и технически характеристики:

	Обща филтрационна площ
	6 724 m2

	Дължина на ръкавите 
	9 600 mm

	Диаметър на ръкавите
	292 mm

	Общ брой на ръкавите
	780

	Тегло на филтъра
	9 320 kg

	Вид на филтърните ръкави
	Полиестър

	Вид почистване
	сгъстен въздух

	Времетраене на емитиране 
	24 ч/ден-периодично при работа на ел. пещите

	Диаметър на устието за изхвърляне
	2,0 m

	Височина на комина над терена
	35 m


Операционни параметри и имисионни характеристики

	Максимален дебит
	396 000 Nm3/h

	Температура на газовете
	0-50 ºС

	Максимално налягане във филтъра
	0.5- 1 kPa

	Максимални входни концентрации на прах
	1-3 g/Nm3

	Скорост на филтрация 
	0,89 m/min

	Изходни  концентрации на прах
	15 mg/nm3

	Максимални изходни  концентрации на прах
	30 mg/nm3

	Разлика в налягане
	150 mmН2О

	Налягане на въздуха 

P max
P min
Консумация 
	0.7 MPa

0.5 MPa 
21 Nm3/h


Филтърът не е оборудван със система за автоматизиран контрол на емисията от прах.

Ръкавният филтър на участък регенерация на пясъка работи със средна изходна запрашаемост от 5 до 15 mg/Nm3 при нови филтърни ръкави и добро техническо състояние. Очистените газове се изхвърлят през комин с височина 35 m и диаметър 2000 mm. Нормата за допустима емисия (НДЕ) е 20 mg/Nm3. 

Ръкавните филтри (при подходящо подбрана филтруваща тъкан) и до известна степен на постоянна профилактика и ремонтни дейности, показват много добра ефективност при пречистване на прахово-въздушни дисперсни системи за разлика от електрофилтри и циклони.

Подържащият персонал контролира работните параметри на пречиствателните съоръжения в 

Контролираните параметри са следните:

· ръкавен филтър –60 t пещ – пад на  налягането

· ръкавен филтър-25 t пещ – пад на  налягането

· ръкавен филтър участък регенерация на пясък - пад на налягането

Резервни части за трите  ръкавни филтъра:

- Ръкавен филтър 60 t електродъгова пещ (филтърни ръкави от нетъкан полиестърен текстил – 240 бр.) - минимален задължителен резерв 10 % и консумативи за поддръжка на механо, електро и КИП и А оборудване. 
- Ръкавен филтър 25 t елекродъгова пещ (филтърни ръкави от тъкан полиестерен текситил – 390 бр.) - резерв за този период минимум 10 % и консумативи за поддръжка на механо, електро и КИП и А оборудване.
 - Ръкавен филтър участък регенерация на пясък (филтърни ръкави от тъкан полиестерен текситил – 780 бр.) -минимален резерв от филтърни ръкави 10 %. Филтъра разполага с необходимия брой резервни ръкави.

Най-добрите налични техники (НДНТ) при производство на стомана, отливки и блокова стомана и в частност за пречиствателните съоръжения за отпадъчни газове показват съответствие с наличните. 
Към Инсталация за производство на блокова стомана и фасонни отливки, са включени и 2бр. Парни котли тип “ПКГП-12”, работещи на природен газ. Не са оборудвани с пречиствателни съоръжения. Отделените емисии се отвеждат през изпускащи устройства – комини К7 и К8
	Изпускащо устройство

пореден №
	Източник на отпадъчни газове
	Термична мощност МWth
	Пречиствателно съоръжение
	Максимален дебит на димните газове (Nm3/h)
	Височина на изпускащото устройство (m)
	Вид на горивото

	К7
	Парен котел, тип “ПКГП-12”
	5
	-
	16 000
	10
	Природен газ

	К8
	Парен котел, тип “ПКГП-12”
	5
	-
	16 000
	10
	


 Инсталация извън обхвата на Приложение№4 на ЗООС:  Инсталация

за пресово-термично обработване на блокова стомана
Емисии се отделят от изпускащи устройства К4, К5, К6 и К9 след 12 бр. термични пещи, 8 бр. нагревни пещи и 7 бр. отгревни пещи, работещи на природен газ. Няма пречиствателни съоръжения.
	Изпускащо устройство

пореден №
	Източник на отпадъчни газове
	Пречиствателно съоръжение
	Максимален дебит на газовете

(Nm3/h)
	Височина на изпускащото устройство 
(m)

	К4
	Нагревни пещи – 8 бр.
	-
	200 000
	50

	К5
	Термични пещи – 5 бр.
	-
	100 000
	60

	К6
	Отгревни пещи – 7 бр.
	-
	150 000
	50

	К9
	Термични пещи - 7 бр.
	-
	100 000
	60


Изпочници на неорганизирани емисии.

На територията на инсталацията освен организирани източници на прахо-газови емисии, съществуват и източници на неорганизирани емисии.

Неорганизирани емисии могат да се характеризират като емисии от прах и се генерират при: 

· движението на автомобили, доставящи скрап и спомагателни материали

· при извършване на товаро-разтоварни дейности на суровини, материали  (скрап, вар и др.) и отпадъци (прах, шлак, окалина и др.)

·  при евентуално нарушаване капсуловките на някоя от инсталацииите в ЕСДЦ

Замърсяването на околната среда от неорганизирани прахови частици е възможно по два механизма:

                  - първично /директно/

- вторично (индиректно) 

За ограничаване на неорганизираните прахови имисии е извършено асфалтиране и бетониране  на пътищата и подходи към площадките. Съществуват стандартно оперативни процедури за всички технологични процеси и инструкции за работа и подържане на технологичното оборудване, съгласно ISO 9001, спазването на които предотвратява възникването на неорганизирани емисии. 

Друг източник на неорганизирани емисии от прах и газове са процесите на отваряне на пещите за зареждане, леене. Тогава прахоуловителните съоръжения монтирани на покрива над пещите уловят неорганизираната прахо-газова емисия. По голяма част от отпадните газове се улавят от двата ръкавни филтри. 
    От Цехове ЕСДЦ и СЛЦ към Инсталация за произоводство на блокова стомана и фасонни отливки може да се отделят емисии на газове от не добре уплътнени  контактните възли, съоръжения за пренос на суровини и материали, съоръжения за пречистване на въздуха на работната среда, при аварийни пробиви и товаро-разтоварни работи.. Мониторингът е визуален.
 Годишните количества на замърсителите които се докладват по ЕРИПЗ са изчислени в съответствие с методиката по чл.25, ал.6 от Закона за чистотата на атмосферния въздух, утвърденa от МОСВ методикa Данните са посочени в Таблица 1 от Приложенията на ГДОС.
4.1.2. Емисии във водите

 Производствени отпадъчни води

При производствената дейност на „РАДОМИР МЕТАЛ ИНДЪСТРИЙЗ” АД се използва производствена вода за термична обработка на детайлите (закалочни вани и закалочни машини) и за получаване на прегрята пара в парогенераторна станция за нуждите на VAD-VOD инсталация към ЕСДЦ, както и за регенерация на филтри в парогенераторна станция.

Технологичен поток отпадъчни води се формира от парогенераторна станция, при използване на производствена вода.

С обработката на водата необходима за работа на котлите се цели количеството използвана вода да намалее до необходимия минимум.

Следи се общата твърдост на захранващата вода с необходимите качества, като се следи количеството на примесите в нея, които влияят неблагоприятно за този тип котли. Във водата има различни соли, но твърдостта се определя само от количеството на калциевите и магнезиевите съединения..

Отпадъчните води от дейността на „РАДОМИР МЕТАЛ ИНДЪСТРИЙЗ” АД са производствени, охлаждащи, битово-фекални и дъждовни води.

Канализационната система е проектирана и изпълнена като разделна: дъждовна и битово - фекална канализация. Производствените води се заустват в смесен колектор заедно с битово-фекалните води. 

Отпадъчните производствени води заедно с БФВ се заустват чрез ТЗ 2, разположена на границата на площадката, в “ПСОВ ЛЕКО КО” ЕООД – собственост на друго юридическо лице.

“ПСОВ ЛЕКО КО” ЕООД е разположена на друга площадка и е дъщерна фирма на РАДОМИР МЕТАЛИ АД.

 Охлаждаща вода

Основните инсталации – Инсталация за леене на блокова стомана и фасонни отливки и Инсталация пресово термично производство, притежават собствени  затворени оборотни цикли за охлаждане на оборудването с градирни кули.

Охлаждащата вода е включена в затворени оборотни цикли .

.

ОБОРОТНИ ОХЛАЖДАЩИ ЦИКЛИ

1. Инсталация за леене на блокова стомана и фасонни отливки
ЕСДЦ разполага с два оборотни цикъла: 50Н цикъл за индиректно охлаждане и 100Н цикъл за  охлаждане в пароижектори за получаване на вакуум 

50Н цикъл за индиректно охлаждане 

Индиректния  оборотен цикъл има общ обем 1650 m3 и дебит на циркулация 1200 m3/h. Охлажда двете ЕДП пещи, газоочистка, инсталация за извънпещна обработка на стоманата и скрапопреса чрез отделни водопроводи, помпени групи и охладителни кули. Среднодневно цикълът се допълва с около 80 m3 вода.
Помпената група за охлаждане на пещите в ЕСДЦ разполага с четири помпи 220Д55, от които две работят в паралел с общ дебит 1200 m3/h; напор 55 m, една в резерв. и една в ремонт. До ЕСДЦ води един водопровод с диаметър Ø 600 mm. Затоплената вода от съоръженията в цеха постъпва по гравитачен път до резервоарите за топла вода в Помпено Охладителна Станция (ПОС3) по тръбопровод Ø 600 мм.

Прехвърлянето на топлата вода от резервоарите през водоохладителната кула (ВК) се извършва чрез помпи 220Д20 – 4 бр. (една работеща, две в резерв и една в ремонт) с дебит 450 m3/h и напор 20 m. Кулата е двусекционна и не е ремонтирана основно. Температурата на охлаждащата вода не надвишава 25°С. В случай на необходимост се включва и вентилатор тип ВВГ - 70, монтиран на ВК.От кулата охладената вода постъпва в резервоари за охладена вода.

100Н цикъл за охлаждане 

100Н оборотен цикъл има общ обем 2100 m3 и дебит на циркулация 700 m3/h.. Среднодневно цикълът се допълва с около 60 m3 вода.
Помпената група за охлаждане на съоръженията в ЕСДЦ разполага с четири помпи 220Д55, (една работна, две в резерв и една в ремонт)) с дебит 700 m3/h и напор 55 m. До ЕСДЦ води един водопровод с диаметър Ø 600 mm. Затоплената вода от консуматорите постъпва по гравитачен път до Радиален Утаител (РУ) с диаметър 24 m и обем 1800 m3 за фино утаяване на суспендираните частици. Времепрестоя на водата в РУ е 4 h. През преливника водата по тръбопровод ф600мм преминава в резервоарите за топла вода Почистването на РУ от утайките се извършва веднъж годишно. Количеството на утайките не надвишава 6 m3/y. Утайките се извозват до депо за отпадъци на фирмата.

Прехвърлянето на топлата вода през водоохадитената кула /ВК/ се извършва чрез помпи 220Д20 – 4 бр /една работеща, две в резерв и една в ремонт/ с дебит 400 m3/h и напор 20 m Кулата е двусекционна и не е ремонтирана основно. Температурата на охлаждащата вода не надвишава 25°С. В случай на необходимост се включва и вентилатор, монтиран на ВК. От кулата охладената вода постъпва в резервоари за охладена вода.

2. Инсталация пресово термично производство

ПТЦ разполага с два оборотни цикъла: 50Н цикъл за индиректно охлаждане и 100Н цикъл за охлаждане 

50Н цикъл за индиректно охлаждане 

Индиректния  оборотен цикъл има общ обем 1350 m3 и дебит на циркулация 300 m3/h. Охлажда нагревни пещи, индукционна машина , ковашки преси, маслото на закалочни вани и газорезни машини чрез отделни водопроводи, помпени групи и охладителни кули. Среднодневно цикълът се допълва с около 100 m3 вода..
Помпената група за охлаждане на съоръженията в ПТЦ разполага с четири помпи 220Д55, от които една работна с дебит 300 m3/h; напор 55 m, две в резерв.и една в ремонт. До ПТЦ води един водопровод с диаметър Ø 600 mm.Затоплената вода от съоръженията в цеха постъпва по гравитачен път до резервоарите за топла вода в Помпено Охладитена Станция /ПОС 2/ по тръбопровод Ø 600 mm.

Прехвърлянето на топлата вода от резервоарите през водоохадитената кула /ВК/ се извършва чрез помпи 220Д20 – 4 бр. /една работеща, две в резерв и една в ремонт/ с дебит 450m3/h и напор 20 m. Кулата е двусекционна и не е ремонтирана основно. Температурата на охлаждащата вода не надвишава 25°С. В случай на необходимост се включва и вентилатор тип ВВГ - 70, монтиран на ВК. От кулата охладената вода постъпва в резервоари за охладена вода.

100Н цикъл за охлаждане 
100Н оборотен цикъл охлажда индукционната машина и закалочните машини. Има общ обем 1350 m3 и дебит на циркулация 700 m3/h.. Среднодневно цикълът се допълва с около 20 m3 вода..
Помпената група за охлаждане на съоръженията в ПТЦ разполага с четири помпи 220Д55, /една работна,  две в резерви една в ремонт/ с дебит 200m3/h и напор 55 m. До ЕСДЦ води един водопровод с диаметър Ø 600 mm.Затоплената вода от консуматорите постъпва по гравитачен път в резервоарите за окалино утаител, където чрез преливник постъпва в резервоар за топла вода. Почистването на утайка се извършва ръчно на 6 месеца, като утайката се извозва на депо за отпадъци на фирмата. Прехвърлянето на топлата вода през водоохадителната кула /ВК/ се извършва чрез помпи 220Д20 – 4 бр. /една работеща, две в резерв и една в ремонт/ с дебит 400м3/ч и напор 20 m. Кулата е двусекционна; и не е ремонтирана основно. Температурата на охлаждащата вода не надвишава 25°С. В случай на необходимост се включва и вентилатор, монтиран на ВК. От кулата охладената вода постъпва в резервоари за охладена вода.

Общо за двата ПОС–а: Помпено охладителните станции са отворени системи и се извършва охлаждане на затоплени води, които отново се връщат в производството. Нормално водите се използват без да се изпускат в канализация. На същата е предвидена механична, термична и биологична обработка. За стабилизация на охлаждащата вода в оборотните цикли се използва К10 (оксиетилиден ди фосфонова киселина). Използваната вода в оборотните цикли е с висока твърдост 6,1 мгекв-1/л, поради което е необходимо прилагането на този реагент за предотвратяване на накипо образуване. Използвания реагент е с номер на договора 7814136-508/90-01. Продукта е биологически безвреден, ПДК 5 mg/l. 

Технологията за стабилизация на водата е по разработка на ОРГХИМ – Русия.Поддържана концентрация в резервоарите  от 1до3 mg/l.
Стабилизация на водата се извършва на 50Н  цикъл предназначен за индиректно охлаждане. Годишно използван реагент за един ПОС – 400 kg.

За борба с биологичните обраствания се използва белина с концентрация на остатъчен хлор – 0,3 mg/l.

Води се изпускат към канализация от оборотните цикли единствено при аварии от попадане на допълнителни количества вода в оборотните цикли и от преливане на резервоарите. Като се има в предвид , че водата в оборотните системи е чиста и неагресивна , няма опасност от замърсяване на водоприемниците. 

Дъждовни отпадъчни води

Потока дъждовни отпадъчни води се формират от цялата промишлена площадка, покриви свободни площи (дъждовна канализация). Заустването се извършва в дъждовна канализация и от там в дере „Върба”
Географските координати са измерени с помощта на GPS.

с.ш. - северна ширина;
и.д. - източна дължина

През отчетния период от влизане в сила на КР за 2008г. във водите на фирмата са изпуснати следните замърсители:

Съгласно Условие- 10.1.3.4. от Комплексното Разрешително преки годишни емисии на замърсителите изразени като кг./година за отчетния период от влизане в сила на КР за 2008г. са дадени, както следва:
	Замърсители
	Смесен поток отпадъчни води /производствени и битово-фекални/

Кг/г
	Поток дъждовни води

Кг/г

	Общ азот
	177,7
	-

	Общ фосфор
	16,31
	-

	Арсен и съединенията му
	0,46
	-

	Кадмий и съединенията му
	0,046
	-

	Хром и съединенията му
	0,932
	-

	Мед и съединенията му
	0,14
	-

	Живак и съединенията му
	0,046
	-

	Никел и съединенията му
	0,093
	-

	Олово и съединенията му
	0,46
	-

	Цинк и съединенията му
	7,54
	-

	Феноли
	1,39
	-

	Общ органичен въглерод
	745,6
	-

	Хлориди
	-
	-

	Цианиди
	0,14
	-

	
	
	


Предоставени са годишните емисии на замърсителите в отпадъчните (производствени и дъждовни) води на фирмата.

Данните са представени в Таблица 1 от приложенията на ГДОС.

За получаване на данните е използвана следната формула:

     A = Q * K * T * 24 * 3600

                    1000 * 1000

     където:

     A - годишни емисии (кг/год.)

     Q - дебитът на отпадъчните води (l/s);

     K – средно-годишната концентрация на замърсяващо вещество в

     отпадъчните води (мг/куб. дм)

     Т – времето, през което са изпускани отпадъчни води (дните в годината)

Анализа на показателите се извършва от акредитираната лаборатория „Евротест-Контрол” АД – гр. София. 

Изпълнение на условията по КР:

4.2. Емисии на вредни вещества в атмосферния въздух

Условие 9.1.1. „РАДОМИР МЕТАЛ ИНДЪСТРИЙЗ” АД прилага инструкция за поддържане на оптимални стойности на технологичните параметри, осигуряващи оптимален работен режим на пречиствателните съоръжения, описани в Таблици 9.1.1 и 9.1.2.

Условие 9.1.2. „РАДОМИР МЕТАЛ ИНДЪСТРИЙЗ” АД извършва мониторинг на работата на пречиствателните съоръжения, в съответствие с изискванията на Таблици 9.1.1 и 9.1.2, както следва:

Таблица 9.1.1

	Контролиран параметър
	Оптимална стойност
	Мониторинг, който трябва да се извършва
	Оборудване за мониторинг
	Резервно оборудване

	Пад на налягането
	0.3-1 kPa
	Веднъж на 24h
	Mанометър
	10% от общия брой филтърни ръкави, т.е.:

· 24 бр. филтърни ръкави за ръкавен филтър, тип 240 UHC-A;

· 39 бр. филтърни ръкави за ръкавен филтър, тип 390 UHC-A.


Таблица 9.1.2

	Контролиран параметър
	Оптимална стойност
	Мониторинг, който трябва да се извършва
	Оборудване за мониторинг
	Резервно оборудване

	Пад на налягането
	0.5-1 kPa
	Веднъж на 24h
	Mанометър
	78 бр. филтърни ръкави (10% от общия брой филтърни ръкави)


Условие 9.1.3. Контрол на пречиствателното оборудване

Условие 9.1.3.1. „РАДОМИР МЕТАЛ ИНДЪСТРИЙЗ” АД прилага писмена инструкция за периодична оценка на съответствието на измерените стойности на контролираните параметри за всяко пречиствателно съоръжение с определените оптимални такива в Таблици 9.1.1 и 9.1.2. Инструкцията включва установяване на причините за несъответствията и предприемане на коригиращи действия.

Условие 9.1.4. Документиране и докладване 
Условие 9.1.4.1. „РАДОМИР МЕТАЛ ИНДЪСТРИЙЗ” АД документира и съхранява резултатите от мониторинга на контролираните параметри за всяко пречиствателно съоръжение. 
Условие 9.1.4.2. „РАДОМИР МЕТАЛ ИНДЪСТРИЙЗ” АД документира и съхранява резултатите от проверките на съответствието на стойностите на контролираните параметри за всяко пречиствателно съоръжение с определените оптимални такива в Таблици 9.1.1 и 9.1.2, установените причини за несъответствие и предприетите коригиращи действия.

Условие 9.1.4.3. „РАДОМИР МЕТАЛ ИНДЪСТРИЙЗ” АД докладва, като част от ГДОС информация за извършени проверки на съответствието на стойностите на контролираните параметри за всяко пречиствателно съоръжение с определените оптимални такива в Таблици 9.1.1 и 9.1.2, през годината, какви несъответствия са установени, какви са причините, отстранени ли са несъответствията, ако не са – кога ще бъдат отстранени.
Извършени са общо 12бр. проверки за съотвествие на измерените стойности на контролираните параметри за всяко пречиствателно съоръжение с определените оптимални такива.
Условие 9.2. Емисии от точкови източници

Условие 9.2.1. Дебитът на технологичните и вентилационни газове от всички организирани източници по Условия 9.2.2 и 9.2.3 не превишава посочените в съответното условие стойности.

Нито една от посочените емисии в атмосферата не  превишава определените в Таблици 9.2.1 – продължение, 9.2.2 – продължение, 9.2.3 – продължение и 9.2.4 – продължение норми за допустими емисии. 

Условие 9.2.2. Инсталация за произоводство на блокова стомана и фасонни отливки
Таблица 9.2.1

	Изпускащо устройство

пореден №
	Източник на отпадъчни газове
	Пречиствателно съоръжение
	Максимален дебит на газовете

(Nm3/h)
	Височина на изпускащото устройство

(m)

	К1
	ЕДП 60 t
	Ръкавен филтър
	120 000
	35

	К2
	ЕДП 25 t
	Ръкавен филтър
	180 000
	35


Таблица 9.2.1 – продължение

	Параметър
	Норми за допустими емисии (mg/Nm3)

	Прах
	20

	Органични вещества, определени като общ въглерод
	50

	Диоксини и фурани      
	0.1 ng/Nm3     


Таблица 9.2.2

	Изпускащо устройство

пореден №
	Източник на отпадъчни газове
	Пречиствателно съоръжение
	Максимален дебит на газовете

(Nm3/h)
	Височина на изпускащото устройство (m)

	К3
	Съоръжение за регенерация на формовъчни смеси
	Ръкавен филтър
	396 000
	35


Таблица 9.2.2 – продължение

	Параметър
	Норми за допустими емисии (mg/Nm3)

	Прах
	20


Таблица 9.2.3

	Изпускащо устройство

пореден №
	Източник на отпадъчни газове
	Термична мощност МWth
	Пречиствателно съоръжение
	Максимален дебит на димните газове (Nm3/h)
	Височина на изпускащото устройство (m)
	Вид на горивото

	К7
	Парен котел, тип “ПКГП-12”
	5
	-
	16 000
	10
	Природен газ

	К8
	Парен котел, тип “ПКГП-12”
	5
	-
	16 000
	10
	


Таблица 9.2.3 – продължение

	Параметър
	Норми за допустими емисии (mg/Nm3)

	NOx
	250

	SO2
	35

	СО
	100


Условие 9.2.3. Инсталация за пресово-термично обработване на блокова стомана
Таблица 9.2.4

	Изпускащо устройство

пореден №
	Източник на отпадъчни газове
	Пречиствателно съоръжение
	Максимален дебит на газовете

(Nm3/h)
	Височина на изпускащото устройство

(m)

	К4
	Нагревни пещи – 8 бр.
	-
	200 000
	50

	К5
	Термични пещи – 5 бр.
	-
	100 000
	60

	К6
	Отгревни пещи – 7 бр.
	-
	150 000
	50

	К9
	Термични пещи - 7 бр.
	-
	100 000
	60


Таблица 9.2.4 – продължение

	Параметър
	Емисионни норми(mg/Nm3)

	NOх
	400


Условие 9.2.4. „РАДОМИР МЕТАЛ ИНДЪСТРИЙЗ” АД прилага инструкция за извършване на периодична оценка на съответствието на измерените стойности на контролираните параметри с определените в разрешителното норми за допустими емисии, установяване на причините за несъответствията и предприемане на коригиращи действия.

Условие 9.3. Неорганизирани емисии

Условие 9.3.1. . „РАДОМИР МЕТАЛ ИНДЪСТРИЙЗ” АД изпуска емисии в атмосферния въздух организирано, т.е. през изпускащите устройства, описани в Условие 9.2. от КР.
Условие 9.3.2. „РАДОМИР МЕТАЛ ИНДЪСТРИЙЗ” АД прилага инструкция за периодична оценка на наличието на източници на неорганизирани емисии на площадката, установяване на причините за неорганизираните емисии от тези източници и предприемане на мерки за ограничаването им.

Условие 9.3.3. . „РАДОМИР МЕТАЛ ИНДЪСТРИЙЗ” АД прилага инструкция за извършване на периодична оценка на спазването на мерките за предотвратяване и ограничаване на неорганизираните емисии, установяване на причините за несъответствията и предприемане на коригиращи действия.

Условие 9.3.4. . „РАДОМИР МЕТАЛ ИНДЪСТРИЙЗ” АД предприема необходими мерки за ограничаване емисиите на прахообразни вещества, съгласно изискванията на чл. 70 на Наредба №1 от 27.06.2005г. за норми за допустими емисии на вредни вещества (замърсители), изпускани в атмосферата от обекти и дейности с неподвижни източници на емисии.

 Направени са 4бр. проверки за  спазването на мерките за предотвратяване и ограничаване на неорганизираните емисии.
Условие 9.4. Интензивно миришещи вещества 

Условие 9.4.1. . „РАДОМИР МЕТАЛ ИНДЪСТРИЙЗ” АД осигурява условия дейностите на площадката да бъдат извършвани по начин, недопускащ разпространението на миризми извън границите на производствената площадка.

Условие 9.4.2. . „РАДОМИР МЕТАЛ ИНДЪСТРИЙЗ” АД прилага инструкция за предприемане на незабавни действия за идентифициране на причините за появата на миризми и мерки за ограничаване на емисиите, като капсуловане, работа при подналягане и др., а газовете да се обхващат и отвеждат за пречистване и обезмирисяване.

Условие 9.4.3. . „РАДОМИР МЕТАЛ ИНДЪСТРИЙЗ” АД прилага инструкция за периодична оценка на спазването на мерките за предотвратяване/ намаляване емисиите на интензивно миришещи вещества.
Направени са 4бр. проверки за  спазването на мерките за предотвратяване и ограничаване на емисиите на интензивно меришещи вещества.

   Условие 9.6. Собствен мониторинг.
Съгл. изискванията на Условие 9.6. на Комплексно разрешително № 145-НО/2008г на „РАДОМИР МЕТАЛ ИНДЪСТРИЙЗ” АД,  съоръженията подлежат на собствени периодични измервания /СПИ/  на емисии на вредни вещества в отпадъчните газове, изпускани от изпускащи устройства№ № К1, К2, К3, К4, К5, К6, К7, К8 и К9,  както следва:

Мониторинг на изпускащи устройства №№ К1 (ЕДП 60 t) и К2 (ЕДП 25 t) – Инсталация за произоводство на блокова стомана и фасонни отливки
	Показател
	Метод
	Честота на измерването

	Прах
	ЕN 13284-1:2001
	Веднъж на шест месеца

	Органични вещества, определени като общ въглерод
	БДС ЕN 12619, ЕN 12619
	Веднъж на шест месеца

	Диоксини и фурани
	БДС EN 1948:2003
	Веднъж на две години


Мониторинг на изпускащо устройство № К3 (Съоръжение за регенерация на формовъчни смеси) – Инсталация за произоводство на блокова стомана и фасонни отливки
	Показател
	Метод
	Честота на измерването

	Прах
	ЕN 13284-1:2001
	Веднъж на две години


Мониторинг на изпускащи устройства №№ К7 (Парен котел, тип “ПКГП-12”) и К8 (Парен котел, тип “ПКГП-12”) – Инсталация за произоводство на блокова стомана и фасонни отливки
	Показател
	Метод
	Честота на измерването

	NOx
	ЕN 14791:2005
	Веднъж на две години

	SO2
	ЕN 14792:2005
	Веднъж на две години

	CO
	prЕN 15058
	Веднъж на две години


Мониторинг на изпускащи устройства №№ К4 (Нагревни пещи – 8 бр.), К5 (Термични пещи - 5 бр.), К6 (Отгревни пещи – 7 бр.), К9 (Термични пещи - 7 бр.) – Инсталация за пресово-термично обработване на блокова стомана
	Показател
	Метод
	Честота на измерването

	NOx
	ЕN 14791:2005
	Веднъж на две години


За отчетния период от влизане в сила на КР не е извършван собствен периодичен мониторинг на емисии на вредни вещества в атмосферния въздух. Отчетния период е четири месечен.
Условие 9.6.1.3. „РАДОМИР МЕТАЛ ИНДЪСТРИЙЗ” АД изчислява годишните количества на замърсителите по Таблица 9.6.5, съгласно изискванията на Европейски регистър за изпускането и преноса на замърсителите (EРИПЗ).

Условие 9.6.1.4. Годишните количества на замърсителите по Условие 9.6.1.3, които се контролират чрез СПИ са изчислени в съответствие с методиката по чл.25, ал.6 от Закона за чистотата на атмосферния въздух, утвърденa от МОСВ методикa. Данните са посочени в Таблица 1 от Приложенията на ГДОС.
Условие 9.6.2. Документиране и докладване 

Условие 9.6.2.1. „РАДОМИР МЕТАЛ ИНДЪСТРИЙЗ” АД документира и съхранява за всяко изпускащо устройство максималния дебит на отпадъчните газове, стойностите на контролираните параметри и честотата на мониторинг по изпълнение на Условие 9.6.1.1 за всяка календарна година .

Условие 9.6.2.2. „РАДОМИР МЕТАЛ ИНДЪСТРИЙЗ” АД документира и съхранява на площадката информация за всички вещества и техните количества, свързани с прилагането на Европейски регистър за изпускането и преноса на замърсителите (EРИПЗ).
За отчетния период са извършени 4 бр. Проверки по спазване условията в КР.
Несъответствия не са установени.
4.3. Емисии на вредни и опасни вещества в отпадъчните води
Канализационната система на фирмата е изградена, като разделна и включва:

· Канализация за производствени  и битово фекални отпадъчни води

· Отпадъчните потоци постъпват в канализация за отпадъчни производствени  и битово-фекални води и от там посредством колектор в „ПСОВ ЛЕКО КО” ЕООД за пречистване, където се третират по биологичен двустъпален процес.
· Канализация за дъждовни отпадъчни води

Отпадъчни дъждовни води - заустват се в дере „Върба” и от там в р.Струма
	Географски координати
	Точка на заустване

	420 31' 35.1" с.ш.
220 58' 60.9" и.д.
	Последна ревизионна шахта на изход от площадката
Производствена и битово-фекална канализация

	420 31' 29,7" с.ш.
220 57' 00,0" и.д.
	Изход дъждовна и дренажна канализация дере „Върба”


	
	

	
	

	
	


Географските координати са измерени с помощта на GPS.

с.ш. - северна ширина;
и.д. - източна дължина
4.3.1. Емисии на вредни и опасни вещества в производствените отпадъчни води.


Условие 10.1.2.1. „РАДОМИР МЕТАЛ ИНДЪСТРИЙЗ” АД отвежда смесен поток отпадъчни води - производствени и битово-фекални в пречиствателната станция на “ПСОВ ЛЕКО КО” ЕООД, съгласно договор с експлоатационното дружество на пречиствателната станция и при спазване на условията в него.
Условие 10.1.2.2. Ползването на канализационната мрежа, собственост на “Радомир Метал Индъстрийз” АД от външни фирми, за отвеждане на отпадъчни води към пречиствателна станция на “ПСОВ ЛЕКО КО” ЕООД, става на основание на сключен договор за отвеждане на отпадъчни води между собственика и ползвателя на канализационната мрежа, при спазване на условията в него и при спазване на Условие 10.1.2.1.

Условие 10.1.3 Собствен мониторинг
Условие 10.1.3.1. „РАДОМИР МЕТАЛ ИНДЪСТРИЙЗ” АД извършва мониторинг на смесен поток отпадъчни води - производствени и битово-фекални, отвеждани в пречиствателната станция на “ПСОВ ЛЕКО КО” ЕООД, съгласно изискванията, посочени в Таблица 10.1.3.1. / в Приложение Таблица 3/
Извършен е мониторинг с посочената честота. Не са установени несъответствия./Таблица 3 от Приложението/ Анализа е извършен от акредитирана лаборатория „ЕВРОТЕСТ – КОНТРОЛ” АД.

Условие 10.1.3.2. „РАДОМИР МЕТАЛ ИНДЪСТРИЙЗ” АД прилага инстукция за изчисляване на количеството на смесения поток отпадъчни води – производствени и битово фекални, отвеждани в пречиствателната станция на «ПСОВ ЛЕКО КО « ЕООД
Условие 10.1.3.3. „РАДОМИР МЕТАЛ ИНДЪСТРИЙЗ” АД прилага инструкция за оценка на съответствието на резултатите от собствения мониторинг с максимално допустимите концентрации на вещества в смесен поток отпадъчни води – производствени и битово-фекални, в Таблица 10.1.2.1, установяване на причините за несъответствията и предприемането на коригиращи действия.
 Изчислените количества отпадъчни води не превишават определените норми  за дневни, часови и годишни количества, посочени в КР. ./Таблица 3 от Приложението/ 

Условие 10.1.3.4. „РАДОМИР МЕТАЛ ИНДЪСТРИЙЗ” АД изчислява замърсителите и техните годишни количества в отпадъчните води, които се докладват в рамките на Европейски регистър за изпускането и преноса на замърсители (ЕРИПЗ), и са посочени в Таблица 1 от приложенията на ГДОС. 
4.3.2. Емисии на вредни и опасни вещества в охлаждащите води

Условие 10.2.1.1. „РАДОМИР МЕТАЛ ИНДЪСТРИЙЗ” АД експлоатира и поддържа Радиален Утаител към 100Н цикъл за охлаждане на Инсталация за леене на блокова стомана и фасонни отливки, в съответствие с изискванията, посочени в Таблица 10.2.1.1 от КР

          Контрол на пречиствателните съоръжения

Условие 10.2.1.3.1. „РАДОМИР МЕТАЛ ИНДЪСТРИЙЗ” АД прилага инструкции за поддържане на оптимална стойност на контролираните параметри на съоръженията, по Условие 10.2.1.1 и Условие 10.2.1.2.
Условие 10.2.1.3.2. . „РАДОМИР МЕТАЛ ИНДЪСТРИЙЗ” АД прилага инструкция за:

· оценка на съответствието на стойностите на контролираните параметри на съоръженията по Условие 10.2.1.1 и Условие 10.2.1.2 с определените в Таблица 10.2.1.1 и Таблица 10.2.1.2;

 Направени са 4 бр. проверки на контролиран параметър – ниво на утайката. Не са установени несъответствия.

Условие 10.2.1.3.3. „РАДОМИР МЕТАЛ ИНДЪСТРИЙЗ” АД, прилага инструкция за периодична проверка и поддръжка (ремонт) на съоръженията по Условие 10.2.1.1 и Условие 10.2.1.2.
Направени са 4 бр. проверки. Съоръженията разполагат с необходимите им резервни части /помпи/. Не са установени несъответствия. 

Условие 10.2.1.3.4. „РАДОМИР МЕТАЛ ИНДЪСТРИЙЗ” АД прилага инструкции за периодична проверка и поддръжка на състоянието на канализационната система на площадката на дружеството, както и на оборотните цикли за охлаждащи води към инсталациите по Условие 2, които попадат в обхвата на Приложение № 4 на ЗООС, включително установяване на течове и предприемане на коригиращи действия за тяхното отстраняване.

Направени са 4 бр. проверки на техническото състояние на канализационната система. Не са установени несъответствия.

4.3.3.Емисии на вредни и опасни вещества в битово-фекалните отпадъчни води 
Емисиите на битово-фекалните отпадъчни води се изпускат организирано чрез канализация.

Битово-фекалните отпадъчни води след смесване с производствените води, чрез колектор  се заустват в „ПСОВ ЛЕКО КО” ЕООД за пречистване. Съгласно Условие - 10.1.3.1 от Комплексното разрешително се извършва мониторинг веднъж на тримесечие на посочените в условието параметри.. 

За 2008г. за периода от влизане в сила на КР е извършен 1 бр. емисионно измерване.

Анализирането на пробите се извършва от акредитирана лаборатория, с фирма „ЕВРОТЕСТ – КОНТРОЛ” АД. – гр.София, съгласно сключен договор. ./Таблица 3 от Приложението/
Не са установени несъответствия.
4.3.4. Емисии на вредни и опасни вещества в дъждовните отпадъчни води

Емисиите на дъждовните отпадъчни води се изпускат организирано чрез дъждовна канализация . 

Условие 10.4.2.1. . „РАДОМИР МЕТАЛ ИНДЪСТРИЙЗ” АД зауства дъждовни води, в дере Върба с последващо вливане в р.Струма (II категория водоприемник), при спазване на изискванията, посочени в Таблица 10.4.2.1.
Индивидуални емисионни ограничения за поток дъждовни и дренажни води

- Точка на заустване: ТЗ № 1 в дере “Върба”, с последващо вливане в р. Струма (II категория водоприемник), с координати 42º31’29,” СШ; 22º57’55” ИД, 
 - Точка на пробовземане: ТП № 1 последна ревизионна шахта, на изход от площадката, с координати 42º31’29,7” СШ; 22º57’00,0” ИД, 

  - Източници на отпадъчните води:

· дъждовни води от площадката и дренажни води от дренажен кладенец;

· дъждовни води от сградите на площадката.
·  - Име на водоприемника - дере “Върба”, с последващо вливане в р. Струма (II категория водоприемник);

                                                                                                                                           Таблица 10.4.2.1.
	Показател
	Индивидуални емисионни ограничения

	Активна реакция рН
	6,0 – 8,5

	Неразтворени вещества
	50 mg/dm3

	Нефтопродукти
	0,3 mg/dm3

	Кадмий
	0,01 mg/dm3

	Олово
	0,05mg/dm3

	Мед
	0,1 mg/dm3

	Хром (шествалентен)
	0,05 mg/dm3

	Хром (тривалентен)
	0,5 mg/dm3

	Никел
	0,2 mg/dm3

	Желязо (общо)
	1,5 mg/dm3


Условие 10.4.2.2.  „РАДОМИР МЕТАЛ ИНДЪСТРИЙЗ” АД приема в канализационната си ситема поток дъждовни води от цялата площадката. 
Условие 10.4.2.3. Ползването на канализационната мрежа, собственост на „ Радомир Метал Индъстрийз”АД, от външни фирми , за отвеждане на дъждовни води с последващо заустване в дере Върба, става при наличие на сключен договор за отвеждане на отпадъчни води  между собственика и ползвателя на канализационната мрежа, при спазване на условията.
Условие 10.4.4. Собствен мониторинг

Условие 10.4.4.1.  „РАДОМИР МЕТАЛ ИНДЪСТРИЙЗ” АД извършва мониторинг на поток дъждовни води, зауствани в дере “Върба”, с последващо вливане в р. Струма, съгласно изискванията, посочени в КР при честота веднъж на шестмесечие. Анализите се извършват от акредитирани лаборатории.
За периода от влизане в сила на КР до края на 2008г. не са правени емисионни измервания. За 6 месечен период, измерване е извършено в периода 11.02.2009-27.02.2009г. от акредитирана лаборатория „ЕВРОТЕСТ – КОНТРОЛ” АД. – гр.София, съгласно сключен договор.
Условие 10.4.4.2. Притежателят на настоящото разрешително прилага инструкция за оценка на съответствието на резултатите от собствения мониторинг с индивидуалните емисионни ограничения за поток дъждовни и дренажни води в Таблица 10.4.2.1, установяване на причините за несъответствията и предприемането на коригиращи действия.

Условие 10.5.3. . „РАДОМИР МЕТАЛ ИНДЪСТРИЙЗ” АД документира и съхранява резултатите от собствените наблюдения на показателите за качеството и количеството на отпадъчните води по Условие 10.1.3.1 и Условие 10.4.4.1 на КР.
Извършва се мониторинг по определените в условията параметри. Данните от измерванията са в табл. 3 от Приложенията. Не са установени несъответствия.

Условие 10.5.4. . „РАДОМИР МЕТАЛ ИНДЪСТРИЙЗ” АД документира и съхранява резултатите от оценката на съответствието на показателите по Условие 10.1.3.1 и Условие 10.4.4.1 с определените такива в Таблица 10.1.2.1 и Таблица 10.4.2.1 от КР; установените причини за несъответствията и предприетите коригиращи действия. 
Условие 10.5.5. . „РАДОМИР МЕТАЛ ИНДЪСТРИЙЗ” АД документира и съхранява на площадката информация за всички вещества и техните количества, свързани с прилагането на Европейския регистър за изпускането и преноса на замърсители (ЕРИПЗ).

Условие 10.5.5.1. . „РАДОМИР МЕТАЛ ИНДЪСТРИЙЗ” АД докладва замърсителите по Условие 10.1.3.4, включително пренос извън площадката на замърсители в отпадъчните води, предназначени за преработка, за които са надвишени пределните количества, посочени в Приложение II на Регламент № 166/2006 на Европейския парламент и на Съвета от 18 януари 2006г., относно създаването на Европейски регистър за изпускането и преноса на замърсители (ЕРИПЗ).

4.4. Управление на отпадъците

4.4.1. Отпадъци предадени за обезвреждане/оползотворяване извън площадката.
Транспорта на отпадъци извън площадката се извършва от фирми, с които „Радомир метал Индъстрийз” АД има сключени договори. Тези фирми притежават Разрешение по чл. 37 от ЗУО или Лиценз за търговска дейност с отпадъци от черни и цветни метали или пълномощно за транспорт на отпадъци, нямащи опасни свойства от фирми, имащи разрешително за преработването им. Пратките отпадъци се съпровождат със съпроводителен документ за производствените отпадъци, а за опасните и  Транспортни карти за предаване, превозване и приемане на опасни отпадъци/ Сертификат на товара /.
	Отпадък
	Код
	Име на външната фирма извършваща операцията по оползотворяване/обезвреждане
	Операция (D/R ) 
	Предадено количество, тон/година

	Непреработвана шлака
	10 02 02
	„ВДК-1” ЕООД, гр. София
	R
	4 000

	Използвани отпадъчни леярски сърца, матрици и пресформи, различни от упоменатите в 10 09 07
	10 09 08


	„ВДК-1” ЕООД, гр. София
	R
	40 000

	Облицовъчни и огнеупорни материали на въглеродна основа от металургични процеси, различни от упоменатите в 16 11 01
	16 11 02


	„ВДК-1” ЕООД, гр. София
	R
	1 000

	Нехлорирани, хидравлични масла на минерална основа
	13 01 10*
	„Феникс-Дупница” ООД, гр. Дупница
	R
	-

	Нехлорирани, моторни смазочни масла за зъбни предавки на минерална основа
	13 02 05*
	„Феникс-Дупница” ООД, гр. Дупница
	R
	-

	Абсорбенти, филтърни материали/вкл. маслени филтри, неупоменати другаде/, кърпи за изтриване и предпазни облекла замърсени с опасни вещества/омаслени дървени стърготини, конци, парцали/
	15 02 02*
	„Феникс-Дупница” ООД, гр. Дупница
	R
	

	Оловни акумулаторни батерии
	16 06 01*
	„Феникс-Дупница” ООД, гр. Дупница
	R
	

	Флуорисцентни тръби  идруги отпадъци, съдържащи живак
	20 01 21*
	„Феникс-Дупница” ООД, гр. Дупница
	R
	

	Изолационни материали, различни от упоменатите в 17 06 01 и 17 06 03
	17 06 04
	„Феникс-Дупница” ООД, гр. Дупница
	R
	


4.4.2. Образуване на отпадъци


Образуваните количества отпадъци от дейността на фирмата през отчетния период от влизане в сила на КР през 2008 г. са  както следва:

· Производствени отпадъци (ПО)–  4837 т.;

· Опасни отпадъци (ОО) –  16,9 т.;

· Строителни отпадъци (СО)- 34 т.;

· Битови отпадъци (БО) –  24  т.

Структурата на отпадъците показва преобладаващо количество на  производствените отпадъци(ПО), които не представляват непосредствена опасност за околната среда поради тяхното събиране и съхраняване на обособени за целта, площадки и складове.


Образуваните отпадъци на площадката на „Радомир Метал Индъстрийз” АД са дадени по видове съгласно Наредба № 3/01.04.2004 г. за класификация на отпадъците.

За всички отпадъци теглото се измерва в автокантар преди временното им съхранение и/или транспортиране до други преработващи предприятия. Отпадъци подлежащи на рециклиране се измерват преди тяхната експедиция..

Контролирането на постъпващите и излизащите от площадките и складовете отпадъци се извършва от отговорното лице за отпадъци по цехове и отдели и се водят в Отчетни форми съгласно изискванията, заложени в инструкциите, касаещи отпадъците. 


Една част от отпадъците на територията на „Радомир Метал Индъстрийз” АД се произвеждат ежедневно и се образуват предимно на територията на производствените цехове и частично в тяхните административни офиси и тези на непроизводствените отдели. Друга част се произвеждат периодично от текущи ремонти и/или планови такива.


Обработката на отпадъците се осъществява с цел намаляване на техния обем, вредното въздействие върху околната среда, тяхното разделно събиране, безопасно транспортиране и съхранение. Опасните отпадъци се събират в добре затварящи се стационарни или превозими съдове, изготвени от материали, които не могат да взаимодействат с отпадъците.


Част от произвежданите отпадъците се използват в производствените мощности на „Радомир Метал Индъстрийз” АД, за рециклиране, рекултивация на терени и др. съгласно Условие 11.5. от КР.

	I
	ПРОИЗВОДСТВЕНИ ОТПАДЪЦИ
	
	
	
	

	 
	ВИД ОТПАДЪК
	КОД
	МЯСТО НА СЪХРАНЕНИЕ
	Образувани количества м.септември

т
	Образувани 
количества 
м.октомври

т
	Образувани количества 
м. ноември

т
	Образувани 
количества 
м.декември

т

	
	Инсталация за производство на блокова стомана и фасонни отливки
	
	
	
	
	
	

	1
	 Непреработвана шлака
	10 02 02
	Площадка №8
	51
	45,5
	23
	23

	2
	Използвани отпадъчни леярски сърца, матрици и пресформи, различни от упоменатите в 10 09 07
	10 09 08


	Площадка №8
	359
	257
	177
	254

	3
	Стърготини, стружки и изрезки от черни метали/от чистално- термичен участък/
	12 01 01
	Площадка №1
	1023
	897
	371
	442

	4
	Облицовъчни и огнеупорни материали на въглеродна основа от металургични процеси, различни от упоменатите в 16 11 01
	16 11 02
	Площадка №8
	6
	8,4
	4
	3,8

	5
	Трици, талаш, изрезки, парчета, дървен материал, талашитени плоскости и фурнири, различни от упоменатите в 03 01 04
	03 01 05
	Площадка №7
	0,670
	0,530
	0,320
	0,480

	
	Инсталация за пресово-термично обработване на блокова стомана
	
	
	
	
	
	

	1
	Нагар/окалина
	10 02 10
	Площадка №1
	54
	57
	20
	25

	2
	Стърготини, стружки и изрезки от черни метали/от металообработващи участъци/
	12 01 01
	Площадка №1
	268
	243
	100
	128

	II
	ОПАСНИ ОТПАДЪЦИ
	
	
	
	
	
	

	
	Инсталация за производство на блокова стомана и фасонни отливки
	
	
	
	
	
	

	1
	Твърди отпадъци от пречистване на отпадъчни газове, съдържащи опасни вещества/прах от ръкавни филтри/
	10 02 07*
	Площадка №1
	
	7
	6,4
	

	2
	Абсорбенти, филтърни материали/вкл. маслени филтри, неупоменати другаде/, кърпи за изтриване и предпазни облекла замърсени с опасни вещества/омаслени дървени стърготини, конци, парцали/
	15 02 02*
	Площадка №1
	
	0,7
	
	0,8

	
	Инсталация за пресово-термично обработване на блокова стомана
	
	
	
	
	
	

	1
	Нехлорирани, хидравлични масла на минерална основа
	13 01 10*
	Площадка №3
	
	
	
	

	2
	Нехлорирани, моторни смазочни масла за зъбни предавки на минерална основа
	13 02 05*
	Площадка №4
	
	
	
	

	3
	Абсорбенти, филтърни материали/вкл. маслени филтри, неупоменати другаде/, кърпи за изтриване и предпазни облекла замърсени с опасни вещества/омаслени дървени стърготини, конци, парцали/
	15 02 02*
	Площадка №1
	
	1,4
	
	0,6

	
	ОПАСНИ ОТПАДЪЦИ, ОБРАЗУВАНИ ОТ ЦЯЛАТА ПЛОЩАДКА
	
	
	
	
	
	

	1
	Оловни акумулаторни батерии
	16 06 01*
	
	
	
	
	

	2
	Флуорисцентни тръби  и други отпадъци, съдържащи живак
	20 01 21*
	Площадка №6
	
	
	
	

	
	СТРОИТЕЛНИ ОТПАДЪЦИ
	
	
	
	
	
	

	1
	Изолационни материали, различни от упоменатите в 17 06 01 и 17 06 03
	17 06 04
	Площадка №5
	5
	3
	
	

	2
	Смесени отпадъци от строителство и събаряне, различни от упоменатити в 17 09 01, 17 09 02 и 17 09 03
	17 09 04
	Площадка №5
	11
	8
	7
	

	
	БИТОВИ ОТПАДЪЦИ
	
	
	
	
	
	

	1
	Смесени битови отпадъци
	20 03 01
	
	6
	6
	6
	6


4.4.3. Оценки на съответствието.
          Условие 11.9. Документиране и докладване. 
Извършените оценки на съответствие за отчетната период от влизане в сила на КР през 2008 г. показват следните резултати:

1) по Условие 11.1.1. 
Извършени са 4 бр. проверки и са регистрирани 1бр. несъответствие на наблюдаваните количества генерирани отпадъци с определените такива в условията на разрешителното:

- Използвани отпадъчни леярски сърца, матрици и пресформи, различни от упоменатите в 10 09 07  - 10 09 08(отработени формовъчни смеси);

Причини – планов ремонт на инсталация за регенерация на отработен формовъчен пясък
Бъдещи коригиращи действия – оптимизиране графика на планови ремонти на инсталацията за регенерация
2) по Условие 11.2.1.

Извършени са 4 броя проверки, при което са регистрирани несъответствия на събирането на отпадъците с условията в разрешителното;

  - Изолационни материали, различни от упоменатите в 17 06 01 и 17 06 03 -   (17 06 04)  - допуснато е разпрашаване на отпадъка при събирането 
Причини – пропуски на персонала при товаро–разтоварните работи
Бъдещи коригиращи действия – обучение на персонала 
3) по Условие 11.3.1. са извършени 4бр. броя проверки, при което са регистрирани следните несъответствия на временното съхранение на отпадъците с условията на разрешителното:

· Изолационни материали, различни от упоменатите в 17 06 01 и 17 06 03 (17 06 04)  - натрупаните количествата  се съхраняват временно за срок по-дълъг от три години при последващо оползотворяване

 Причини – липса на фирма, която притежава разрешително за оползотворяване на този вид отпадък
Бъдещи коригиращи действия – поетапно предаване на съхранявания отпадък на фирма по силата на сключен договор
· Твърди отпадъци от пречистване на отпадъчни газове, съдържащи опасни вещества/прах от ръкавни филтри/ (10 02 07)  - натрупаните количествата  се съхраняват временно за срок по-дълъг от три години при последващо оползотворяване

     
Причини – липса на фирми, приемащи отпадъка за оползотворяване

Бъдещи коригиращи действия – проучване на възможностите за сключване на договори с фирми

            4) по Условие 11.3.8.1. -  установено несъответствие – не е изградена Площадка №2  по изготвен Проект на площадка за временно съхранение на отпадъци
Причини – сериозни финансово-икономически проблеми на фирмата и на металургичния отрасъл като цяло, което от своя страна доведе до липса на средства за изграждане на Площадката №2 в съответствие с изискванията на нормативната уредба
Бъдещи коригиращи действия – търсене на възможности за финансиране на проекта  при подобряване на финансово-икономическите условия
5) по Условие 11.4. са извършени дванадесет броя проверки, при което не са регистрирани несъответствия на дейностите по транспортирането на отпадъците с условията на разрешителното.

6) по Условие 11.5. са извършени 8 бр. броя проверки, при което не са регистрирани несъответствия на дейностите по оползотворяване, преработване и рециклиране на отпадъците с условията на разрешителното.

4.5. Шум
Съгл. Условие 12.2.1. от КР измерване на общата звукова мощност, еквивалентно ниво на шум в мястото на въздействие и еквивалентни нива на шум в определени точки по оградата се извършва веднъж на две години. Такова измерване на територията на „Радомир Метал Индъстрийз” АД  не се изисква за отчетния период септември – декември 2008 г. Не са регистрирани оплаквания от граждани и работници на фирмата.

4.6. Опазване на почвата и подземните води от замърсяване

           В съответствие с изискванията заложени в КР и законовите разпоредби за  мониторинг на почвите от предприятия, потенциални замърсители на ОС на производствената площадка  на „Радомир Метал Индъстрийз” АД са съгласувани 2 /два/ броя Пунктове за мониторинг на почви. Точките са избрани по цялата територия в близост с характерните производства и възможното разпространение на замърсяване чрез въздуха  и водни разливи. Предвижда се получените данни да служат като основа на бъдещия мониторинг на почвите на територията на завода и на прилежащите около него земи. 
Съгласно Условие 13.9.2. на КР честотата на мониторинг е един път годишно. За периода от влизане н сила на  КР през 2008 г. не се изисква. 
5. Доклад по Инвестиционна програма за привеждане в съответствие с условията на КР

Утвърдена е Инвестиционна програма за привеждане на съществуващо депо за производствени неопасни отпадъци в съответствие с изискванията на нормативната уредба.

1. Извозване на натрупаните отпадъци поетапно по силата на сключен договор с фирма, притежаваща разрешително за тази дейност.

За периода от влизане н сила на КР през 2008 г. са извозени и предадени за оползотворяване 45 000 т от депонирания производствен отпадък. 2/3 от заетата площ е почистена и подравнена.

2.Изготвяне на проект за площадката- изготвен е такъв в срок.
3.Изграждане на новата площадка- не е спазен срока .

4.Изготвяне на проект за техническа рекултивация на нарушени терени в района на площадката.- не е спазен срока.

Неизпълнените точки от Инвестиционната програма са свързани със задълбочаване на икономическа криза
6.Прекратяване работата на инсталации или части от тях

През отчетния период от влизане в сила на КР през 2008 г. не е прекратена работата на инсталации или части от тях.
7.Свързани с околната среда аварии, оплаквания и възражения

7.1.Аварии

През отчетния период от влизане в сила на КР през 2008 г. не са настъпвали значими аварии. 
7.2.Оплаквания или възражения, свързани с дейността на инсталациите, за които е издадено КР


През отчетния период от влизане в сила на КР през 2008 г. не са регистрирани оплаквания от заинтересовани лица за работата на предприятието като цяло, или за обособени цехове от него.

ПРИЛОЖЕНИЕ 1:

Таблица 1. Замърсители по EPEBB и PRTR
ЗАМЪРСИТЕЛИ

	
	
	
	Емисионни прагове
(колона 1)
	Праг за пренос на замърсители извън площ.
(колона 2)
	Праг за производство, обработка или употреба
(колона 3)

	№.
	CAS номер
	Замърсител
	във въздух (колона 1a)
	във води (колона 1b) 
	в почва (колона 1c)
	
	

	
	
	
	kg/год.
	kg/год.
	kg/год.
	kg/год.
	kg/год.

	2#
	630-08-0
	Въглероден оксид(CO)
	- /43530/


	-
	-
	-
	*

	3#
	124-38-9
	Въглероден диоксид (CO2)
	         - 

 /217 650/

	-
	-
	-
	*

	5#
	10024-97-2
	Диазотен оксид (N2O)
	- /22/


	-
	-
	-
	*

	7#
	
	ЛОС без метан (NMVOC)
	- /391/


	-
	-
	-
	*

	8#
	
	Азотни оксиди (NOx/NO2)
	- /870/


	-
	-
	-
	*

	12#
	
	Общ азот
	-
	   - /177,7/


	50 000
	10 000
	10 000

	13#
	
	Общ фосфор
	-
	   - /16,31/
	5 000
	10 000
	10 000

	17#
	7440-38-2
	Арсен и съединенията му (като As)
	- /0,435/
	      - /0,46/
	5
	50
	50

	18#
	7440-43-9
	Кадмий и съединения (като Cd)
	- /1,08/
	    - /0,046/
	5
	5
	5

	19#
	7440-47-3
	Хром и съединенията му (като Cr)
	-/ 4,3/

	    - /0,932/
	50
	200
	10 000

	20#
	7440-50-8
	Мед и съединенията му (като Cu)
	-/3,48/

	    - /0,14/
	50
	500
	10 000

	21#
	7439-97-6
	Живак и съединенията му (като Hg)
	-/ 0,653/

	    - /0,046/
	1
	5
	5

	22#
	7440-02-0
	Никел и съединенията му (като Ni)
	   - 1,088
     
	   - /0,093/
	20
	500
	10 000

	23#
	7439-92-1
	Олово и съединенията му (като Pb)
	-60,9

	    - /0,46/
	20
	50
	50

	24#
	7440-66-6
	Цинк и съединенията му (като Zn)
	- 217

	    - / 7,54/
	100
	1 000
	10 000

	47#
	
	PCDD +PCDF (диоксини и фурани) (като Teq)
	-/ 0,0001/
	0.001
	0.001
	0.001
	0.001

	49#
	87-86-5
	Пентахлорфенол (PCP)
	- 0,03


	1
	1
	5
	10 000

	71#
	108-95-2
	Феноли (като общ C)
	-
	    -  /1,39/
	20
	200
	10 000

	72#
	
	Полициклични ароматни въглеводо-роди (PAHs)

	- 1,48

	5
	5
	50
	50

	76#
	
	Общ органичен въглерод (TOC) (като общ C или ХПК/3)
	-
	   - /745,6/
	-
	-
	**

	79#
	
	Хлориди (като общ Cl)
	-
	Няма измерване
	2 млн.
	2 млн.
	10 000


	82#
	
	Цианиди (като общ CN)
	-
	     - /0,14/
	50
	500
	10 000

	86#
	
	Фини прахови час-тици <10μm (PM10)
	- /565/
	-
	-
	-
	*


Предоставени са и годишните емисии на замърсителите непревишаващи зададените прагове в отпадъчните (производствени и дъждовни) води на фирмата.

За получаване на данните е използвана следната формула:

     A = Q * K * T * 24 * 3600

                    1000 * 1000

     където:

     A - годишни емисии (кг/год.)

     Q - дебитът на отпадъчните води (l/s);

     K – средно-годишната концентрация на замърсяващо вещество в

     отпадъчните води (мг/куб. дм)

     Т – времето, през което са изпускани отпадъчни води (дните в годината)

Таблица 2. Емисии в атмосферния въздух 
Таблица 3. Емисии в отпадъчни води – смесен поток -  производствени и битово фекални /наши /
	Параметър
	Единица
	НДЕ, съгласно КР
	Резултати от мониторинг
	Честота на мониторинг
	Съответствие

	Количество на отпадъчните води
	м3/ден
м3/час

м3/год.


	593,14
54,3

216 497
	393,7
16,4 

11996,7
	При вземане на проба
	да

	рН
	
	6,5 – 9
	7,3
	Един път на тримесечие
	да

	Температура
	оС
	40°С
	-
	Един път на тримесечие
	да

	Неразтворени вещества
	mg/dm3
	500 
	<6
	Един път на тримесечие
	да

	Сулфатни йони
	mg/dm3
	400 
	24,0
	Един път на тримесечие
	да

	Желязо (общо)
	mg/dm3
	10
	0,0185
	Един път на тримесечие
	да

	ХПК (бихроматна)
	mg/dm3
	700
	16,0
	Един път на тримесечие
	да

	БПК5
	mg/dm3
	200
	6,6
	Един път на тримесечие
	да

	Амониев азот
	mg/dm3
	35
	3,81
	Един път на тримесечие
	да

	Нефтопродукти
	mg/dm3
	15
	0,04
	Един път на тримесечие
	да

	Фосфати /като Р/
	mg/dm3
	15
	0,35
	Един път на тримесечие
	да

	Сулфиди /като S/
	mg/dm3
	1q5
	<0,05
	Един път на тримесечие
	да

	Анионактивни детергенти
	mg/dm3
	15
	-
	Един път на тримесечие
	да

	Феноли /летливи/
	mg/dm3
	10
	<0,03
	Един път на тримесечие
	да

	Живак
	mg/dm3
	0,05
	<0,001
	Един път на тримесечие
	да

	Кадмий
	mg/dm3
	0,5
	<0,001
	Един път на тримесечие
	да

	Олово
	mg/dm3
	2,0
	<0,01
	Един път на тримесечие
	да

	Арсен
	mg/dm3
	0,5
	<0,01
	Един път на тримесечие
	да

	Мед
	mg/dm3
	2,0
	<0,0031
	Един път на тримесечие
	да

	Хром (шествалентен)
	mg/dm3
	0,5
	<0,01
	Един път на тримесечие
	да

	Хром (тривалентен)
	mg/dm3
	2,5
	<0,01
	Един път на тримесечие
	да

	Никел
	mg/dm3
	2,0
	<0,002
	Един път на тримесечие
	да

	Цианиди/свободни/
	mg/dm3
	1,0
	<0,002
	Един път на тримесечие
	да

	Цианиди/общо/
	mg/dm3
	1,5
	0,003
	Един път на тримесечие
	да

	Цинк
	mg/dm3
	5,0
	0,1618
	Един път на тримесечие
	да


Таблица 4. Образуване на отпадъци

	Отпадък
	К
О

д
	Годишно количество
	Годишно количество за единица продукт
	Временно съхранение на площадката
	Транспортиране-собствен транспорт/външна фирма
	Съответ
ствие

	
	
	К-ва определени с КР
	Реално измере
но
	К-ва определени с КР
	Реално измере
но
	
	
	

	ПРОИЗВОДСТВЕНИ ОТПАДЪЦИ
	
	
	
	
	
	
	
	

	Инсталация за производство на блокова стомана и фасонни отливки
	
	
	
	
	
	
	
	

	 Непреработвана шлака
	10 02 02
	4 570
	142,5
	0,06253
	0,0327
	Площадка №8
	Външна фирма

„ВДК-1” ЕООД, гр. София
	да

	Използвани отпадъчни леярски сърца, матрици и пресформи, различни от упоменатите в 10 09 07
	10 09 08


	1967
	1047
	0,0280
	1,07
	Площадка №8
	Външна фирма

„ВДК-1” ЕООД, гр. София
	не

	Стърготини, стружки и изрезки от черни метали/от чистално- термичен участък/
	12 01 01
	44 802
	2733
	0,6399
	0,62 
	Площадка №1 
	Собствен транспорт
	да

	Облицовъчни и огнеупорни материали на въглеродна основа от металургични процеси, различни от упоменатите в 16 11 01
	16 11 02
	98
	17,8
	-
	
	Площадка №8
	Външна фирма „ВДК-1” ЕООД, гр. София
	да

	Трици, талаш, изрезки, парчета, дървен материал, талашитени плоскости и фурнири, различни от упоменатите в 03 01 04
	03 01 05
	365
	2
	0,00051
	0,00045
	Площадка №7
	Собствен транспорт
	да

	Инсталация за пресово-термично обработване на блокова стомана
	
	
	
	
	
	
	
	

	Нагар/окалина
	10 02 10
	5 545
	156
	0,2217
	0,05
	Площадка №1
	Собствен транспорт
	да

	Стърготини, стружки и изрезки от черни метали/от металообработващи участъци/
	12 01 01
	9 740
	739
	-
	
	Площадка №1
	Собствен транспорт
	да

	ОПАСНИ ОТПАДЪЦИ
	
	
	
	
	
	
	
	

	Инсталация за производство на блокова стомана и фасонни отливки
	
	
	
	
	
	
	
	

	Твърди отпадъци от пречистване на отпадъчни газове, съдържащи опасни вещества/прах от ръкавни филтри/
	10 02 07*
	398
	13,4
	
	
	Площадка №1
	Собствен транспорт
	да

	Абсорбенти, филтърни материали/вкл. маслени филтри, неупоменати другаде/, кърпи за изтриване и предпазни облекла замърсени с опасни вещества/омаслени дървени стърготини, конци, парцали/
	15 02 02*
	11
	1,5
	
	
	Площадка №1
	Собствен транспорт
	да

	Инсталация за пресово-термично обработване на блокова стомана
	
	
	
	
	
	
	
	

	Нехлорирани, хидравлични масла на минерална основа
	13 01 10*
	68
	-
	
	
	Площадка№3
	
	

	Нехлорирани, моторни смазочни масла за зъбни предавки на минерална основа
	13 02 05*
	1
	-
	
	
	Площадка №4
	
	

	Абсорбенти, филтърни материали/вкл. маслени филтри, неупоменати другаде/, кърпи за изтриване и предпазни облекла замърсени с опасни вещества/омаслени дървени стърготини, конци, парцали/
	15 02 02*
	6
	2
	
	
	Площадка №1
	Собствен транспорт
	да

	ОПАСНИ ОТПАДЪЦИ, ОБРАЗУВАНИ ОТ ЦЯЛАТА ПЛОЩАДКА
	
	
	
	
	
	
	
	

	Оловни акумулаторни батерии
	16 06 01*
	2
	-
	
	
	-
	
	

	Флуорисцентни тръби  и други отпадъци, съдържащи живак
	20 01 21*
	9
	0,02
	
	
	Площадка №6
	
	да

	СТРОИТЕЛНИ ОТПАДЪЦИ
	
	
	
	
	
	
	
	

	Изолационни материали, различни от упоменатите в 17 06 01 и 17 06 03
	17 06 04
	32
	8
	
	
	Площадка №5
	Собствен транспорт
	да

	Смесени отпадъци от строителство и събаряне, различни от упоменатити в 17 09 01, 17 09 02 и 17 09 03
	17 09 04
	59
	26
	
	
	Площадка №5
	Собствен транспорт
	да

	БИТОВИ ОТПАДЪЦИ
	
	
	
	
	
	
	
	

	Смесени битови отпадъци
	20 03 01
	90
	
	
	
	
	
	


Таблица 5.Оползотворяване и обезвреждане на отпадъци
	Отпадък
	Код
	Оползотво
ряване на площадката
	Обезвреж
дане на площадката
	Име на външната фирма извършваща

операциите по оползотворяване/обезвреждане
	Съответствие

	Нагар/окалина
	10 02 10
	R 4
	
	
	да

	Стърготини, стружки и изрезки от черни метали/от металообработващи участъци/
	12 01 01
	R 4

R13
	
	
	да

	Използвани отпадъчни леярски сърца, матрици и пресформи, различни от упоменатите в 10 09 07
	10 09 08


	R 5
	
	
	да


Д Е К Л А Р А Ц И Я

Удостоверявам верността, точността и пълнотата на предоставената информация в Годишния доклад за изпълнение на дейностите, за които е предоставено комплексно разрешително №145 - НО/2008г. на „ РАДОМИР МЕТАЛ ИНДЪСТРИИЗ”АД, гр.Радомир.
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